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Podstawowe zasady bezpiecznej eksploatacji

$ciernic o spoiwie ceramicznym i zywicznym

e Sprawdzi¢ stan techniczny sciernicy, czy nie wystepujg uszkodzenia mechaniczne, pekniecia,
rysy, wykruszenia. Ocene nalezy przeprowadza¢ w warunkach dobrego oswietlenia przez
osobe doswiadczona.

e Préba diwiekowa Sciernicy.
Sciernice nalezy umiesci¢ na metalowym lub drewnianym precie (duze $ciernice umiesci¢
pionowo na réwnym podtozu) i obracajgc uderza¢ lekko drewnianym mtotkiem lub innym
elementem drewnianym o masie do 500 g. Sciernice opukiwa¢ delikatnie z obydwu stron w
kilku miejscach.
Wyniki prob:
Sciernica, ktéra wydaje podczas badania czysty metaliczny odgtos — nie posiada
wewnetrznych peknie¢ i moze by¢ montowana do zabieraka szlifierskiego.
Sciernica, ktéra wydaje podczas badania brzeczacy, szybko gasnacy lub gtuchy odgtos -
posiada wewnetrzne pekniecia i bezwzglednie nie moze by¢ uzywana.
Sciernice o spoiwie zywicznym, w przypadku braku pekniecia wydajg odgtos czysty, lecz o
nizszym brzmieniu niz podobne Sciernice o spoiwie ceramicznym.

e Sprawdzi¢ opis Sciernicy, obowigzkowo poréwnac dopuszczalng predkosé obrotowg podang
na Sciernicy, z predkoscia obrotowa wrzeciona szlifierki. Mozna uzywaé jedynie takich
Sciernic, ktérych dopuszczalna predkosé obrotowa jest réowna lub wieksza od rzeczywistej
predkosci obrotowe] wrzeciona szlifierki. W zadnym przypadku nie wolno przekraczac
dopuszczalnej predkosci obrotowej podanej na Sciernicy. Dopuszczalng predkosé
maksymalng podaje sie w obrotach na minute [Obr/min] — [1/min] lub w metrach na
sekunde [m/s].

e Sprawdzi€ stan szlifierki i elementéw bezposrednio wspdtpracujgcych ze Sciernica, zgodnie z
obowigzujgcymi instrukcjami, a w szczegdlnosci sprawdzié¢ rzeczywistg predkosé obrotowg
wrzeciona, czy nie wystepujg luzy na wrzecionie szlifierki oraz stan techniczny kotnierzy i
$rub dociskowych w zabieraku sciernicy.

e Montaz sciernicy dokonaé wizualnej oceny powierzchni dociskowych kotnierzy oprawy
zabieraka, ktére powinny mie¢ odpowiednie wymiary, geometrie, bez uszkodzen
mechanicznych, by¢ bez zabrudzen oraz przesuwac sie bez zakleszczania, mie¢ zachowang

prostopadtos¢ do powierzchni bazowych.
Kotnierze dociskowe ( para ) powinny mie¢ jednakowe $rednice zewnetrzne oraz ksztatt, aby

zaciskaty sciernice tylko powierzchniami o ksztafcie pierscienia z obu stron. Zapobiega to

mocowaniu sciernicy za krawedz otworu, ktdra jest wrazliwa na wykruszenia i pekniecia.
Sruby mocujgce w kotnierzu zabieraka nalezy dokreca¢ réwnomiernie na przemian ( najlepiej

przeciwlegte sruby ) z wykorzystaniem klucza dynamometrycznego.



Kazda $ciernica dostarczana jest z przektadkami, ktére nalezy stosowad przy montazu
Sciernicy w oprawie zabieraka. Przektadki zmniejszajg ryzyko poslizgu sSciernicy, kompensujg
nierownosci miedzy powierzchniami Sciernicy i kotnierzami dociskowymi.

Po zamontowaniu Sciernicy w oprawie caty uktad ( zabierak + przektadki + $ciernica ) musi
by¢ wywazony, co poprawia bezpieczeristwo i komfort pracy.

Sprawdazic, czy Sciernica swobodnie bez uderzen i zacie¢ daje sie nasuna¢ na wrzeciono, lub
kotnierz staty oprawy. Aby ten warunek byt spetniony, musi byé zachowane suwliwe
pasowanie wrzeciona ze $ciernica.

Pierwsze uruchomienie po prawidlowym zamontowaniu Orawy ze $ciernicg w szlifierce
nalezy wykona¢ prébe biegu jatowego ( bez obcigzenia, bez szlifowania ) obserwujac uwaznie
zachowanie $ciernicy oraz wielkos$¢ drgan. Prébe nalezy przeprowadzi¢ z wszystkimi ostonami
szlifierki. Nalezy réwniez by¢ przygotowanym na awaryjne wytgczenie szlifierki w sytuacji
wykrycia niepokojacych duzych wibracji, drgan i innych niepokojgcych symptoméw. Jesli jest
to konieczne nalezy ponownie zdjg¢ zabierak ze s$ciernicg i sprawdzi¢ poprawnosc
zamocowania Sciernicy oraz ponowne wywazenie uktadu.

NIE jest dopuszczalne szlifowanie powierzchnig boczng za pomocg sciernic przeznaczonych
do szlifowania obwodowego i moze by¢ przyczyng uszkodzenia lub rozerwania Sciernicy.

Przygotowanie oraz montaz Sciernic na szlifierce musi by¢ wykonywany zgodnie z zaleceniami
producenta szlifierki, instrukcji technicznej / technologicznej oraz przyjetymi zasadami BHP.

Wszystkie wyiej wymienione czynnosci powinny byé wykonywane przez osobe :z
odpowiednimi kwalifikacjami, przeszkolone w takim zakresie lub pod nadzorem osoby
upowaznionej.



