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rerres SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

2019 (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME])

OZNACZENIE SCIERNIC ZYWICZNYCH
(RESIN BONDED WHEELS MARKING)

Uwagi: zastrzegamy mozliwos¢ indywidulanego oznaczania $ciernic DIA/CBN
Remark: we reserve the possibility of individual wheels marking

[12A2] [ 125xaoxtx32z | [DIA] (107 | [€5] [ R | [ 823 | [ WMX | [Vmax=50mis | | EXTREME |
[12a2 | [ 125x10x4x32 | [ceBN | [ 107 | [viso| [ R | [ B40 | [ M | [ Vmax=S0mis | EXTREME |
1 2 3 ] 5 1] 7 B 10 11

[ 2 | [1yp fciemicy wy FERA [ Whesl type according 1o FEPA
[ 2 1 mwmary sciomicy wo katalogu / Wheel dimensions according 1o catalogue |

DA~ diament [ diamond
CHBN — borazon / CBN

46-54-64-76-91-107 |

[a ] Mielkost zinma wg FEFA | Grit sire FEPA [ 126-151-181-215-251
[ 8 ] [Koncenwacia ! concentration Pla Diamentu / for diamond - C50-CE5-C75-C100-C1F
Dz borae o [ bor CEN  VIBDN 2200300
[ 8 | [Twardost spoiwa f bond hardnes } 1 = bardz o migkka f vary sofl
K — mighkka | soft
[ 7 ] |oznaczenie spobwa tywicznege | resin bond designaticn N = standard grednia | medium standard
R — Sradnio twarda § madium hard

[ 8 | |cznaczenie pomocnicze / special designation T = twarda / hand

E W — bardz o twarda f very hard
[ ] ndywsduainy numer wyrobu J indiadual whee number inne 02nacz enia speciaing | spocial designanion
[T10 | |[Maksymaina predkosé robocza/ max permisible wheel speed |
[11 ] [Marka orodukiu lub nazwa kiienia / rade mark

Uwagi / Remarks:

Do produkgji sciernic diamentowych i CBN stosujemy zywice o podwyzszonej trwatosci oraz zywice
specjalne wysokotemperaturowe. Wszystkie $ciernice zywiczne wykonujemy z wykorzystaniem
spoiw oraz ziaren diamentowych / CBN o réznych wtasnosciach, dzieki czemu mozemy optymalnie
dobrac parametry sciernicy dla danej aplikacji.

For the production of grinding wheels DIA / CBN we use a variety of binders, special resins and grains
of DIA / CBN with diffrent properties. The combination of binders and grains give us the opportunity
to optimal selection quality of grinding wheel for different applications.
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DIAMOS

2019

SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

GLOWNE ZASTOSOWANIA MATERIALOW SUPERTWARDYCH
(MAIN APPLICATION OF SUPERHARD MATERIALS)

DIAMENT / DIAMOND

BORAZON / CBN

wegliki spiekane (cemented carbides) stale narzedziowe powyzej 50HRc (tool steel over 50HRc)
ceramika techniczna oraz szklo (technical ceramic and glass) stale wysokostopowe i trudnoobrabialne (high — alloy steel)
ferryt, grafit, krzem (ferrite, graphite, silicon) stale szybkotnace HSS / HSS — Co (high — speed steel HSS / HSS — Co)
kamien naturalny i sztuczny (natural and synthetic stone) stale proszkowe PM spiekane (powder steels PM)
Rodzaj obrobki . Wielkos¢ Mesh
% Diament CBN )
(Working type) (Mesh size)
wstepna (rough) D251 B251 60/80
wstepna (rough) D213 B213 70/80
wstepna (rough) D181 B181 80/100
Srednio-doktadna (semi-finishing) D151 B151 100/120
Srednio-doktadna (semi-finishing) D126 B126 120/140
doktadna (finishing) D107 B107 140/170
doktadna (finishing) D91 B91 170/200
doktadna (finishing) D76 B76 200/230
Bardzo doktadna (super-finishing) D64 B64 230/270
Bardzo dokfadna (super-finishing) D54 B54 270/325
Bardzo dokfadna (super-finishing) D46 B46 325/400
dogtadzanie (ultra-finishing) D35 B35 -
dogtadzanie (ultra-finishing) D25 B25 -
ultra fine D<25 B<25 na zapytanie (on request)

WPLYW TWARDOSCI | RODZAJU SPOIWA NA PRACE SCIERNICY

(INFLUENCE OF HARDNESS AND TYPE OF BOND ON THE WORK OF GRINDING WHEEL)

Parametry

(Parameters) (Soft bond, low grit concentration)

Wydajnos¢ szlifowania wysoka

Miegkkie spoiwo, niska koncentracja ziarna

Twarde spoiwo, wysoka koncentracja ziarna
(Hard bond, high grit concentration)
niska lub srednia

(Productivity) (high) (low or medium)
Trwato$¢ Sciernicy niska lub Srednia wysoka
(Wheel durability) (low or medium) (high)
Temperatura szlifowania niska wysoka
(Grinding temperature) (low) (high)

Odczuwalny charakter pracy $ciernicy
(Working specification)

miekkie szlifowanie, wysoka zdolnos¢ samoostrzenia
(soft grinding, high self-sharpening ability)

twarde szlifowanie, znacznie ograniczona zdolnosé samoostrzenia
(hard grinding, low self-sharpening ability)

Materiat obrabialny wysoka twardosc

(Material type) (high hardness)

niska lub Srednia twardosc¢

(low or hardness)

drobne i bardzo drobne
(fine and very fine-grained)

Wielkos¢ ziarna w $ciernicy
(Grain size)

Srednie i grube
(medium and coarse-grained)

na sucho i mokro
(dry and wet)

Typ szlifowania
(Grinding type)

tylko na mokro
(only wet)

DIAMOS - 5 -




e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

PROFILOWANIE, CZYSZCZENIE | OSTRZENIE SCIERNIC O SPOIWIE ZYWICZNYM
(PROFILING, CLEANING AND SHARPENING RESIN BONDED GRINDING WHEELS)

Profilowanie, korekta ksztattu lub wyréwnywanie
. hni S
powierzchni roboczej Sciernicy osetka HD40 (stone HD40)
(Profiling, shape correction, dressing

surface or grinding wheel)

Skuteczne i szybkie czyszczenie wielkos$¢ ziarna $ciernicy (Grain size) osetka HD30 (stone HD30)
powierzchni oraz ostrzenie Sciernic D/B-107/126/151/181

di t h i CBN ielko$¢ zi $ciernicy (Grain si
iamentowych i wielko$¢ ziarna Sciernicy (Grain size) osetka HD20 (stone HD20)
(Effective and efficient surface cleaning and D/B-64/761/91

sharpening of DIA/CBN grinding wheels) wielkos$¢ ziarna $ciernicy (Grain size) osetka HD10 (stone HD10)
D/B-35/46154

DIAMOS - 6 -




SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

CZESC | - SCIERNICE DIAMENTOWE | BORAZONOWE / CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(PART | - DIAMOND AND CBN RESIN BONDED GRINDING WHEELS)

1A1 | B

D [mm] T [mm] D [mm] T [mm]
1A1
75 4-25 3-4-5-6 300 (*) 12 -40 4-6-10
80 4-25 3-4-5-6-10 350 12 -30 4-5-6
100 4-30 3-4-5-6-10 350 (*) 15-40 4-6-10
125 4-30 3-4-5-6-10 400 12 -30 4-5-6
150 4-30 3-4-5-6-10 wg zamowienia (on 400 (*) 15-40 4-6
175 4-25 4-5-6 request) 450 (*) 15-40 4-6
200 4-30 4-5-6 500 (*) 20 -40 4-6
225 5-25 5-6 600 (*) 20 - 60 4-6
250 6-30 5-6 750 (*) 20 - 60 6
300 10-30 5-6

DIAMOS - 7 -




DIAMOS

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE | BORAZONOWE / CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
DO SZLIFOWANIA OTWOROW - 1A1, 1A1W
(DIAMOND AND CBN RESIN BONDED GRINDING WHEELS FOR INTERNAL GRINDING - 1A1, 1A1W)

SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

10 10*12*15 2 35 10*12*15*20* 25 2*3*4
12 10*12*15 2 40 10*12*15 3*4*5
14 10*12*15 2 40 2025 3*4*5
15 10*12*15* 20 2 45 15*20 * 25 3*4*5
16 10*12*15* 20 2 50 10*12*15 3*4*5%6
18 10*12*15* 20 2 50 20 * 25 30 3*4*5%6
20 10*12*15* 20 2*3 63 10*12*15 3*4*5%6
25 10*12*15* 20 2*3 63 20 * 25 * 30 3*4*5*6
32 10*12*15*20* 25 2*3*4

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

1A8

6A8

6A1

D [mm)]

1A8 /6A8

10*12*14 10*12*15 10*12*14 10*12*15 2

15*16 * 18 10*12*15* 20 15*16 * 18 10*12*15* 20 2 \

20*25*32 |10*12*15*20* 25| 20*25*32 10*12*15*20* 25 2*3
35 10*12*15*20* 25 35 10*12*15*20 * 25 2*3*4
40 10*12*15*20* 25 40 10*12*15*20* 25 3*4*5%6
45 15*20* 25 45 15*20* 25 3*4*5*6 \
50 10*12*15*20* 25 50 10*12*15*20* 25 3*4*5%6
63 10*12*15*20* 25 63 10*12*15*20* 25 3*4*5*6

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

DIAMOS - 8 -




SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | BORAZONOWE/CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
DO SZLIFOWANIA OTWOROW - 1A1, 1A1W
(DIAMOND AND CBN RESIN BONDED GRINDING WHEELS FOR INTERNAL GRINDING - 1A1, 1A1W)

1A1IW
WERSJA - TYPE A WERSJA - TYPE B WERSJA - TYPE C
A ST ’ } ' : T - ; i ) P - " ] '
o g e o
&L — &1 34 e n* S,, — : 1:"
- h

d/L [mm] d/L [mm]

4 5 3/60 8 5*10 6/75
4,5 5 3/60 9 5*10 6/75
5 5*10 3/60 10 5*10* 15 6/75
5,5 5*10 3/60 12 10 * 15 6/75
5,5 10 6/75 14 10 * 15 6/75
6 5*10 3/60 15 10 * 15 6/75
6 5*10 6/75 16 10 * 15 6/75
6,5 5*10 6/75 18 10 * 15 6/75
7 5*10 6/75 20 10*15*20 6/75
7,5 5*10 6/75

L = 80 — 120 [mm] na zaméwienie / on request

d =8 - 10 — 12 [mm] na zaméwienie / on request

Trzpien z weglika spiekanego na zaméwienie / carbide shank on request

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE TRZPIENIOWE KSZTALTOWE 1A1W/SP WG ZAMOWIENIA SPOIWO ZYWICZNE

(UNTYPICAL MOUNTED WHEELS 1A1W/SP RESIN BOND ON REQUEST)

1A1W SP1

a=60"-140°

a=5%- 45°

1A1W SP7

1A1W SP2

a=60°-140°

1A1W SP5S

o=5"- 45°

1A1W SP8

1A1W SP3

D=6-20mm

D

1A1W SP6

a=60"- 140

B

b

D

a=5%- 45°

d =6 [mm] minimum / minimal

L =40 [mm] standard / typical

DIAMOS - 10 -




e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

SCIERNICE TRZPIENIOWE DIAMENTOWE | BORAZONOWE / CBN O SPOIWIE GALWANICZNYM
- 1A1TW CHWYT 23 i 26
(ELECTROPLATED DIAMOND AND CBN MOUNTED POINTS - 1A1W SHANK 23 AND 26)

D [mm] H [mm] S [mm] L [mm] G [mm] DIA/CBN
04 2 6 55 3 D/B 46 kil
0,5 2 6 55 3 D/B 46 T_| | .,
0,6 2 9 55 3 D/B 46 T (.
0,7 2 9 55 3 D/B 46 |
08 3 10 55 3 D/B 107 w
0,9 3 12 55 3 D/B 107 '
1 4 12 55 3 D/B 107
1,25 4 14 55 3 D/B 107
15 4 14 55 3 D/B 107 —
1,75 4 14 55 3 D/B 107
2 4 14 55 3 D/B 107
2,5 4 20 55 3 D/B 107
3 5 20 55 3 D/B 126
3,5 6 / 55 3 D/B 126
4 5 / 55 3 D/B 126 1
5 5 / 55 3 D/B 126 il
—
D
D [mm] H [mm] S [mm] L [mm] G [mm] DIA/ CBN e "|
3 8 20 80 6 D/B 126 - Ii I
4 8 35 80 6 D/B 126
5 8 35 80 6 D/B 126
6 8 / 80 6 D/B 126
6,3 8 / 80 6 D/B 126
7 10 / 80 6 D/B 126 B
8 10 / 80 6 D/B 126
9 10 / 80 6 D/B 126
10 10 / 80 6 D/B 126
12 10 / 80 6 D/B 126
14 10 / 80 6 D/B 126
15 10 / 80 6 D/B 126
16 10 / 80 6 D/B 126 1
G

DIAMOS - 11t -




SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE TRZPIENIOWE DIAMENTOWE | BORAZONOWE / CBN O SPOIWIE GALWANICZNYM
- 1A1W CHWYT 28 i 29,52
(ELECTROPLATED DIAMOND AND CBN MOUNTED POINTS - 1A1W SHANK 28 AND 29,52)

A
I
D [mm] H [mm] S [mm] L [mm] G [mm] DIA / CBN
18 10 / 80 8 D/B 126
. 20 10 / 80 8 D/B 126
22 10 / 80 8 D/B 126
25 10 / 80 8 D/B 126
!
G
ol D L
W D [mm] H [mm] S [mm] L [mm] G [mm] DIA/CBN
T 8 10 30 80 9,52 D/B 126
10 10 30 80 9,52 D/B 126
12 10 / 100 9,52 D/B 126
15 10 / 100 9,52 D/B 126
] 18 10 / 100 9,52 D/B 126
25 10 / 100 9,52 D/B 126
- 8 10 30 80 9,52 D/B 213
10 10 30 80 9,52 D/B 213
12 10 / 100 9,52 D/B 213
15 10 / 100 9,52 D/B 213
18 10 / 100 9,52 D/B 213
25 10 / 100 9,52 D/B 213
' Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
—-:Gh—
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE TRZPIENIOWE DIAMENTOWE | BORAZONOWE / CBN O SPOIWIE GALWANICZNYM

- 1A1W CHWYT 23
(ELECTROPLATED DIAMOND AND CBN MOUNTED POINTS - 1A1W SHANK g3)

B100-110 B112-116 B118-124 B126 B128-130

B132-136 B138-144 B146-150 B152

Wymiary [mm] Chwyt [mm] Ditugosé [mm] Ziarno
Dimension [mm] Shank [mm] Total lenght [mm] Grit

B100-B110 J2-3-4-5-6-8-10 3 46 D 126
B112-B116 B2x4 — D3x6 — DAxXT & 46 D 126
B118-B124 D3x2,5 — @5x5 — D3x5 — D5x8 3 46 D 126
B126 35,8x12 & 46 D 126
B128-B130 B2x6 — D3XT7 3 46 D 126
B132-B136 A2x8 — @3x12 — B4x10 & 46 D 126
B138-B144 @3x12/12° — @3x10/15° — B4x7/30° — B6x11/30° 3 46 D 126
B146-B150 D4x3/60° — @6x5/60° — B5x2,5/90° & 46 D 126
B152 J8x2,5 3 46 D 126

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

DIAMOS - I3 -




DIAMOS

SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

80 0,6*0,8*1 5 175 1*1,5 5
100 0,6*0,8*1 5 200 12*1,5 6
125 08*1,0%15 5 250 1,2*1,5 6
150 11,5 5

2H_

an

-l

6

80 610 2*3 45 -60-90
100 6*10 2”3 40-45-60-90 wg zamoéwienia
125 6*10* 16 2*3 40-45-60-90 (onrequest)
150 6*10 2*3 45 - 60 - 90
20 3*4 60 — 90
(

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

1EE1

1FF1

D [mm]
1FF1/1F1
50 4-8 2 100 4-12 2
63 4-10 2 125 4-12 2
75 4-10 2 150 4-16 2
80 4-10 2 200 4-16 2
R=1/2T R=1/2T

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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rerres SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

1V1i-V Vo — o

Kat pochylenia / Standard angles:

[°]

5°—10° — 15° — 20° — 25° — 30° — 45° — 60°

Standardowy kat 45 stopni / Standard angle 45 degree
Wykonanie specjalne sciernic Flute Grinding na zapytanie
(Special grinding wheels Flute Grinding on request )
Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

@l
~2H,

3A1 y NI S
:'r ’_r

U [mm] D [mm]
3A1
80 6*8*10 2-6 225 10*12*15 3-6
100 6*8*10 2-6 250 15 * 20 3-12
125 6*8*10 2-6 300 15* 25 3-12
150 8*10 2-6 350 20* 25 3-15
175 10*12 3-6 400 20*25 3-15
200 10*12*15 3-6
X [mm] wg zamowienia / on request

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

3B1 3E1
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm] H [mm]
4A2
50 3*4*5*6 2*3*4*5 *6 5
63 3*4*5*6 2*3*4*5 *6 5
75 3*4*5*6 2*3*4*5 *6 6
80 3*4*5*6*10 2*3*4*5 *6 6
100 3*4*5*6*10*15*20 2*3*4*5 *6 6 wg zaméwienia
125 3*4*5*6*10*15* 20 2*3*4*5 *6 7 (on request )
150 3*4*5*6*10*15*20 2*3*4*5 *6 9
175 6*10*15*20* 25 2*3*4*5 *6 10
200 6*10*15*20*25 2*3*4*5 *6 1
250 6*10*15*20*25*30 2*3*4*5 *6 12
Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
o) an =
- OH
| 1 i | 4A9
- .
- e o

W [mm]

75 5%6*10 2*3*4*5*6 8

80 5*6*10 2*3*4*5*6 8

100 5*6*10 2*3*4*5*6 8

125 5°6710 2 9 & 9 ¢ 10 zamc";vvgienia
150 6*10 2*3*4*5%6 10 (on request)
175 6*10 2*3*4*5%6 12

200 6*10 2*3*4*5%6 12

250 6*10 2*3*4*5%6 12 -16
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(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

ABT9 . - * o
‘i“{ \1%;

D [mm] W [mm] T [mm)]

4BT9

8
8
8
80 6*10 1715 8 wg zamoéwienia
100 6*10 1*2 10 (on request)
125 6*10 1*2 12
150 6*10 1*2 14

175 10 1*2*3 15

4BT9/SP

D [mm] X [mm] Alfa[°]

4BT9/SP

1*15*2 wg zamoéwienia (on request)
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

&H

N

D [mm] W [mm] X [mm] T [mm)]
4ET9

50 5 1 6

63 5 1 6

75 5 1 6

80 56 1 6 wg zaméwienia
100 5*6*10 1 6 (on request)
125 5*6*10 2 8

150 5*6*10 2 10

175 10 1*2*3 12

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

AET9/SP1 AET9/SP2

D [mm] W [mm] X [mm] R [mm] T [mm] H [mm]
4ET9/SP

DIAMOS - I8 -




SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

4C9 T - 2H 2 .._W._.jl

D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm]
4C9/15
2*3 6
100 6*10 2*3 6 L
" wg zamowienia
125 6*10 2*3 7 (‘on request )
150 6*10 2*3 8
175 10 2*3 10

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

D [mm] T-X [mm]

4V5/4Q9/4F9
wg zamoéwienia (on request)
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

- B0 -

6A2

T-X [mm] H [mm]

standard

50 2*3*4*5*6 2*3*4*5*6 20 6-10
63 2*3*4*5*6 2*3*4*5*6 20 6-10
80 2*3*4*5*6*10 2*3*4*5*6 20 10
100 3*4*5*6*10* 15 2*3*4*5%6 23 10
125 4*5*6*10*15* 20 2*3*4*5*6 23 10
150 4*5*6*10*15* 20 2*3*4*5*6 23 10
175 5*6*10*15* 20 2*3*4*5*6 25 10-13
200 5*6*10*15* 20 2*3*4*5%6 wg zaméwienia 25 wg zaméwienia 10-13
200 20 *25* 30 2*3*4*5%6 (on request ) 25 (on request ) 10-15
225 6*10 2*3*4*5*6 25 10-15
250 6*10 2*3*4*5%6 25 13-15
250 15*20 * 25 * 30 2*3*4*5*6 25 13-15
300 6*10 2*3*4*5*6 30 15
300 15*20 * 25 * 30 2*3*4*5*6 30 15
350 6*10 2*3*4*5%6 35 15-20
350 15*20 * 25 * 30 2*3*4*5*6 35 15-20

a2

63 5% 10 2+3%4 25 10
80 6*10 2*3*4 25 10
100 6*10 234 30 o 10
125 6*10 2*3*4 30 "‘Egof]aggl‘:’:;?')a 10
150 6*10 3*4*5%6 35 10
175 6*10 3*4%5%6 35 10-13
200 6*10 3*4*5%6 40 10-15

DIAMOS - 20 -

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )




DIAMOS

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

6V5 -

W [mm)]

2o -

EH

X [mm] T[mm] H[mm] Alfa[°]

wg zamoéwienia
( on request)

100

125 5*
Inne wymia

9A3

SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

aD
-

6*10*15*20

50 4*5*6 2*3*4 20 6-8-10
63 4*5*6 2*3*4 20 6-8-10
80 5*6*10*15 2*3%4 22 10
100 5*6*10*15 2*3*4 22 wgzaméwienia 10
125 5*6*10*15 2*3%*4 22 ( on request) 10
150 6*10*15*20 2*3*4 25-35 10-15
175 6*10*15*20 2*3*4 25-40 10-15
200 2*3*4 25-40 12-18
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

s a0 -
—_
»
i
- . 11A2
- BH 5,
q | .
D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm] T-X [mm] H [mm] E [mm]
11A2 standard
50 2*3*4*5*6 2*3*4*5*6 20 6-10
63 2*3*4*5*6 2*3*4*5*6 20 6—10
80 2*3*4*5*6*10 2*3*4*5*6 20 10
100 3*4*5*6*10*15 2*3*4*5*6 23 10
125 4*5*6*10*15*20 2*3*4*5*6 23 10
150 4*5*6*10*15*20 2*3*4*5*6 23 10
175 5*6*10*15*20 2*3*4*5*6 25 10-13
200 5*6*8*10*15 2*3*4*5*6 |wgzamoéwienia 25 wg zaméwienia (| 10-13
200 20 *25*30 2*3*4*5*6 (on request) 25 on request ) 10-15
225 6* 10 2*3*4*5*6 25 10-15
250 6*10 2*3*4*5*6 25 13-15
250 15*20*25* 30 2*3*4*5*6 25 13-15
300 6*10 2*3*4*5*6 30 15
300 15*20*25* 30 2*3*4*5*6 30 15
350 6*10 2*3*4*5*6 35 15-20
350 15*20*25* 30 2*3*4*5*6 35 15-20
@D e
]
i =
]
i . 11V2
- BH 3
. q | | !
D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm] T-X [mm] H [mm] E [mm]
11V2/70 standard
50 2*3*4*5*6 2*3*%4 20 6—10
63 2*3*4*5*6 2*3%4 20 6-10
80 4*5*6*10 2*3*4 wg zaméwienia 20 wg zaméwienia ( 10
100 *4*5*6*10* 15 2*3*4 (onrequest) 23 on request ) 10
125 3*4*5*6*10*15*20 2*3%4 23 10
150 3*4*5*6 2*3%4 10

*10*15* 20
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e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
015 (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

11V2/SP \ 1 [

D [mm] W [mm] X [mm] T [mm] H [mm]
11V2/70-SP
25 2 2*4 22 o 8
32 2 2%4 22 wg zamoéwienia 8
(on request)
40 2 2*4 22 8

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

- a0 -
w
3 !
b r':: :‘:‘
11V5 - e .
i
. “ A
D [mm] W [mm] X [mm] T[mm] H[mm] Alfa[°]
11V5/70
50 2*3*4*5*6 2*3*4
63 2*3*4*5*6 2*3*4
80 456" 10 2"3*4 wg zaméwienia 100 — 450
100 4*5*6*10*15 2*3*4 ( on request)
125 4*5*6*10*15* 20 2*3*4
150 4*5*6*10*15* 20 2*3*4

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

- 20 -

D [mm] X [mm] T [mm] H [mm]
11V9/70
50 2*3 6 25 10
63 2*3%4 6 30 10
75 2*3%4 6*10 30 wel zaméwienia 10
80 2*3%4 6*10 30 (gon roquest ) 10
100 2*3*4 6*10 35 10
125 2*3*4 6*10 40 10
150 2*3*4 6*10 40 -50 10
5 e =
] ‘_w_
N — — = 12A2/20
HoOX o v
. ~4 | [ G
D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm] H [mm] E [mm]
12A2/20 standard
50 2*3*4*5*6 2*3*4*5*6 8 5
63 2*3*4*5*6 2*3*4*5*6 8 6
80 2*3*4*5*6*10 2*3*4*5*6 8 6
100 3*4*5*6*10* 15 2*3*4*5*6 10 8
125 4*5*6*10*15*20* 25 2*3*4*5*6 14 8
150 4*5*6*10*15 2*3*4*5*6 16 9
150 20 *25* 30 2*3*4*5*6 16 9
175 6*10*15 2*3*4*5*6 18 wg zamoéwienia 10
175 20 *25* 30 2*3*4*5*6 18 (on request ) 10
200 5*6*8*10* 15 2*3*4*5*6 20 11
200 20 *25* 30 2*3*4*5*6 20 11
225 6*10 2*3*4*5*6 20 12
250 6*10 2*3*4*5*6 23 12-13
250 15*20*25* 30 2*3*4*5*6 23 12-13
300 6*10 2*3*4*5*6 23 12-15
2*3*4*5*6 23 12-15

300 15*20*25* 30
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e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

- a0 -
1 -,
12A2/45 |
i 1' - "
. q ] l v
i
D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm] H [mm] E [mm]
12A2/45 standard
50 2*3*4*5%6 2*3*4*5*6 15 8
63 2*3*4*5%6 2*3*4*5*6 15 8
80 2*3*4*5*6*10 2*3*4*5*6 20 10
100 3*4*5*6*10* 15 2*3*4*5*6 23 10
125 4*5*6*10*15*20* 25 2*3*4*5*6 23 10
150 4*5*6*10* 15 2*3*4*5%6 23 10
150 20 *25* 30 2*3*4*5%6 23 10
175 6*10* 15 2*3*4*5*6 25 wg zamoéwienia 12
175 20 *25* 30 2*3*4*5%6 25 (on request ) 12
200 5*6*8*10* 15 2*3*4*5%6 25 12
200 20 *25* 30 2*3*4*5%6 25 12
225 6*10 2*3*4*5%6 25 12
250 6*10 2*3*4*5%6 27 12-15
250 15*20 *25* 30 2*3*4*5%6 27 12-15
300 6*10 2*3*4*5%6 30 12-15
300 15 *20 * 25 * 30 2*3*4*5%6 30 12-15
Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
- an i
1 W ™
12C9/45 i . |
< aH
I-—x-_‘ 1 - sy o
| G | | ¥
i

D [mm] T-X [mm]

12C9/45 standard
80 5*6*10 2 22 10
100 5*6*10*15 2 26 wg zamoéwienia 10
125 5*6*10*15 2 26 (on request ) 10
150 5*6*10*15 2 26 10
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

ot aD
i
J 12V2/45
- L. B
o | |
D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm] H [mm] E [mm]
12V2/45 standard
50 4*5*6 2*3*4 15 8
63 4*5*6 2*3*4 20 8
75 4*5*6 2*3%4 23 10
80 4*5*6 2*3*4 23 10
100 3*4*5*6*10 2*3*4 23 L. 10
*E kR o* * Q * wg zamowienia
125 4*5*6*10 2*3*4 23 (on request ) 10
150 4*5*6*10* 15 2*3*4 23 10
175 6*10* 15 2*3*4 25 12
200 5*6*8*10*15 2*3*4 25 12
225 6*10 2*3*4 25 12
250 6*10*15* 20 2*3*4 27 12-15

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

@20 -

N = o 12voms
I —_ 5

D [mm] U [mm] T [mm]

12V9/45 standard
50 6*10 15%2*3 20 6
63 6*10 2*3%4 20 6
75 6*10 2%3%4 20 we zamowienia 10
80 6*10 2*3%4 20 (%nrequest) 10
100 6*10 2*3%4 20 10
125 6*10 2+3%4 20 - 25 10
150 6*10 2*3%4 25 10

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

- W
12V4 | v~ — |
: A | B

D [mm] W [mm] H [mm]
12v4 standard
80 6*10 2*3*4 12 8
100 6*10 2*3*4 14 wg zamoéwienia 8
125 6*10 2*3%4 18 (on request) 8
150 6*10 2*3%*4 20 9
Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
- en -

14A1 - s

i F. 1 1

= == |

- @ o =

U [mm] X [mm] Korpus sciernicy T [mm] J [mm]

Wheel’s core standard

50 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 35
50 2-5 4*5 ALU 6 35
63 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 45
63 2-5 4*5 ALU 6 45
75 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 50-55
75 2-5 4*5 ALU 6 50-55
80 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 50-60
80 2-5 4*5*6 ALU 6-8 50-60
100 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 70-75
100 2-6 4*5*6 ALU 6-8 70-75
125 1-156-2 4*5 Stal / Steel 6 100-105 wg zaméwienia
125 2-6 4*5*6 ALU 6-8 100-105 (on request)
150 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 115-120
150 2-8 4*5*6 ALU 8-10 115-120
175 2-8 5*6 ALU 10 140-150
200 1,56-2,0 5*6 Stal / Steel 8-10 160-175
200 2-10 5*6*7 ALU 10-12 160-175
225 2-10 5*6 ALU 10-12 180-190
250 2-10 5*6 ALU 10-12 200-210
300 5-10 5*6 ALU 15 250
350 5-10 5*6 ALU 15 300
5*6 ALU 15-20 350

400 5-10
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

| —— [ 14B1/45

D [mm] Korpus sciernicy T [mm]
14B1/45 Wheel’s core standard
63 2-5 4*5 ALU 6 45
75 2-5 4*5 ALU 6 50-55
75 2-5 4*5 ALU 6 50-55
80 2-5 4*5*6 ALU 6-8 50-60 L
100 2-6 4*5%6 ALU 6-8 70-75 ""(%:ar’:::‘g:t")'a
125 2-6 4*5*6 ALU 6-8 100-105
150 3-8 4*5*6 ALU 8-10 115-120
175 3-8 5*6 ALU 10 140-150
200 3-10 5*6*7 ALU 10-12 160-175

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

i an -

e — 4P

D [mm] U [mm] X [mm] Korpus $ciernicy T [mm] J [mm]

14F1 R=1/2U Wheel’s core standard

50 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 35
50 2-5 4*5 ALU 6 35
63 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 45
63 2-5 4*5 ALU 6 45
75 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 50-55
75 2-5 4*5 ALU 6 50-55
80 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 50-60
80 2-5 4*5*6 ALU 6-8 50-60
100 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 70-75
100 2-6 4*5*6 ALU 6-8 70-75
125 1-1,5-2 4*5 Stal / Steel 6 100-105 wg zamowienia
125 2-6 4*5*6 ALU 6-8 100-105 (on request)
150 1-15-2 4*5 Stal / Steel 6 115-120
150 2-8 4*5*6 ALU 8-10 115-120
175 2-8 5*6 ALU 10 140-150
200 1,5-2,0 5*6 Stal / Steel 8-10 160-175
200 2-10 5*6*7 ALU 10-12 160-175
225 2-10 5*6 ALU 10-12 180-190
250 2-10 5*6 ALU 10-12 200-210
300 5-10 5*6 ALU 15 250
350 5-10 5*6 ALU 15 300
400 5-10 5*6 ALU 15-20 350

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
ALU - aluminium / aluminum
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

14EE1V | 7 —

D [mm] U [mm] X [mm] T [mm] J [mm]
14EE1/V standard
63 2-6 3*4*5 6-8 45
75 2-6 3*4*5 6-8 50-55
80 2-5 3*4*5 6 50-60
80 6-10 3*4*5 10 50-60
100 2-5 3*4*5 6-8 70-75
100 6-10 3*4*5 450- 1200 10 70-75 wg zaméwienia
125 2-5 3*4*5 6-8 100-105 (on request)
125 6-10 3*4*5 10 100-105
150 2-5 3*4*5 6-8 115-120
150 6-10 3*4*5 10 115-120
175 3-10 3*4*5 10 140-150
200 3-10 3*4*5 10-12 160-175
@H,_ e i
= w A
i

D [mm] W [mm] U [mm] T [mm] Uwagi
14EE1/SP

80-250 6-20 255 20-40 5.12 Specjalne spoiwo, ko.rpus stalowy
steel core, special bond

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
Specjalne spoiwo i korpus stalowy do szlifowania profilowego
Special bond with steel core for profile grinding
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(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE ZYWICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN RESIN BOND)

D [mm] U [mm] X [mm] Uwagi: T [mm]

14L1 korpus/core  standard

63 3-5 4*5 ALU 6 45

75 3-5 4*5 ALU 6 50-55

75 3-5 4*5 ALU 6 50-55

80 3-5 4*5%6 ALU 6-8 50-60 L
100 3-6 4*5%6 ALU 6-8 70-75 | W9 2amowienia

(on request)

125 3-6 4*5*6 ALU 6-8 100-105

150 3-8 4*5*6 ALU 8-10 115-120

175 3-8 5*6 ALU 10 140-150

200 3-10 5*6*7 ALU 10-12 160-175

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

&

W [mm] X [mm] T [mm] J[mm] H[mm]
standard

63 5-10 5*6 2 6-12
75 5-10 5*6 2 6-—12
80 5-10 5%6 2 6-12 wg zamdwienia
100 6-10 6*10 2 8-12 (on request )
125 6-10 6*10 2 8-12
150 6—-10 6*10 2 8-12
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3*5*10

6 45 -60

6,5

3*5*10

6 45 - 60

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

il _ “ . AA9/SP1
———®  4A9/SP2

H [mm] T [mm] E [mm]
4A9/SP1 75 4*5*6 5%6 10 9,5
4A9/SP2 75 4*5%6 5*6 14 10
4A9/SP1 80 4*5*6 5*6 wg zamowienia 10 9,5
4A9/SP2 80 4*5%6 5*6 (on request) 14 10
4A9/SP1 100 4*5*6 5*6 10 9,5
4A9/SP2 100 4*5*6 5*6 14 10
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

- OH —low
4B9/SP | | 'S s
P_I e I—,J“f’—l*’l xl
]
D [mm] T-X [mm]
4B9/SP standard
125 3 1,2-3,8 12-14 L.
150 3 12-38 1214 W9 zamowien|a
(on request)
175 3 1,2-3,8 12-14
Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

4C9/SP

D [mm]
4C9/SP

W [mm]

- oo -

X [mm]

wg zamoéwienia

(on request)

Korpus stalowy (Steel wheel core)

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

= a0 -

Typ Sciernicy

Wheel type D [mm] W [mm] X [mm] T [mm]
ostrzenie pit tarczcowych HM / TCT saw sharpening
4V2 75 4 2 10
4V2 80 4 2 10
4V2/PX (**) 80 3 3 10
4V2/ATX (**) 80 4 4 10
4V2 100 4 2 10
4V2/PX (**) 100 3 3 10
4V2/ATX (**) 100 4 4 10
4V2 125 2*4*6 2 12
4V2/PX (**) 125 3 3 12
4V2/ATX (**) 125 4 4 12
4V2 150 4*6 2 13 wg zaméwienia
4V2/PX (**) 150 3 3 13 (on request)
4V2/ATX (**) 150 4 4 13
4V2 160 4 2 13
4V2/PX (**) 160 3 3 13
4V2/ATX (**) 160 4 4 13
4V2 175 4 2 13
4V2/PX (**) 175 3 3 13
4V2/ATX (**) 175 4 4 13
4V2 200 4 2 13
4V2/PX (**) 200 3 3 13
4V2/ATX (**) 200 4 4 13
PX (**) — ATX (**) czas dostawy 2 — 3 tygodnie / PX (**) - ATX (**) delivery time 2 -3 weeks

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

6AV52W  © l

-

20

!

D [mm] W [mm] X [mm] T [mm)] H [mm]
6AV5/2W ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening
100 5(3+2) 6 20
100 5(3+2) 10 24
100 5(2,5+2,5) 6-10 22 L L
wg zamowienia | wg zamoéwienia
129 5(5+2) o L (on request) (on request)
125 5(3+2) 6 20
125 5(3+2) 10 22
125 5(2,5+2,5) 6-10 22
Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
- a0 -
Pt i TN
6AV5/3W | * al |
- “;! 'l._ j"
— | \‘x ol

BH

D [mm]
6AV5/3W

X [mm] T [mm)] H [mm] E [mm]

ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening

5,5 (2+2+1,5) wg zaméwienia | wg zaméwienia
5,5 (2+2+1,5) (on request) (on request)

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

12A2PRO

D [mm] W [mm] X [mm] T-X [mm] H [mm]
12A2PRO ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening
100 4*5*6*10 1*156*2 8
125 4*5*6*10 1*156*2 11 o
150 4*5*6*10 1*1,5*2 12 wg zamowienia
(on request)
175 4*5*6*10 1*156*2 13
200 4*5*6*10 1*156*2 13

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

12A2PRO2 | —
|

D [mm] W [mm] X1/ X2 [mm] T-X [mm] H [mm]
12A2PRO-2 ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening
100 4*5*6*10 1,0/1,0 8
100 4*5*6*10 1,25/1,25 8
125 4*5*6*10 1,0/1,0 9
125 4*5*6*10 1,25/1,25 9 wg zamowienia
125 4*5*6*10 1,35/1,35 9 (on request)
150 4*5*6*10 1,0/1,0 9
150 4*5*6*10 1,25/1,25 9
150 4*5*6*10 1,35/1,35 9
12A1 )

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

H [mm]
75 4*5*6 4*5%6 15
80 4*5*6 4*5*6 | wgzamoéwienia 15
100 4*5*6 4*5*6 (on request ) 16,5
200 10 2 20
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

12A9/45

D [mm] W [mm] X [mm] T [mm]

12A9/45
50 3-4-5-6 6 20
75 3-4-5-6 6 25 oL

wg zamowienia

100 3-4-5-6 6 27 (on request )
125 3-4-5-6 6 27
150 3-4-5-6 6 27

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

a0

-§‘“~x& R - . /,;2'— T 1289

W [mm] X [mm] T [mm] H [mm]

wg zamowienia

{on request )
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e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

12VO/SPR | S .

D [mm] W [mm] U [mm] T [mm] H [mm]
12V9/SPR ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening

100 2,5 5 13

125 2,5 5 13

150 2,5 5 13 wg zamowienia
160 2,5 5 13 (on request)
175 2,5 5 13

200 2,5 5 13

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

E

12V9/SPN \ >4 ]

D [mm] W [mm] U [mm] T [mm] H [mm]
12V9/SPN ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening

100 2,5 5 13

125 2,5 5 13

150 2,5 5 13 wg zamowienia
160 2,5 5 13 (on request)
175 2,5 5 13

200 2,5 5 13

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

(5]0]

©H
2

14AA1/8

W [mm] X [mm] T [mm] H [mm]
ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening
125 5(2,5+2,5) 6 8
127 5(2,5+2,5) 6 8
150 5(2,5+2,5) 6 — 8 wg zamoéwienia
160 5(2,5+2,5) 6 8 (on request)
175 5(2,5+2,5) 6 10
200 5(2,5+2,5) 6 10
- it \".

] ! 14B1/8

- | ] ¥

i N - N .

@)

W [mm] X [mm] T [mm]
ostrzenie pit tarczowych / TCT saw sharpening

125 5 6 8

127 5 6 8

150 5 6 — 8 wg zaméwienia
160 5 6 8 (on request)
175 5 6 10

200 5 6 10

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

1A1-WSP .
| I-

D [mm] T [mm] X [mm] H [mm] Diament/Diamond

1A1/WSP DA
150 10 4 €0 D25-D46-D76 | B46-B76-B91
150 10 5 60 D91-D107-D126 B126-B151
150 10 6 60

nne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
Szlifierka Weinig/ Weinig grinder

20

4A2-WSP | | ) —
_atl

D [mm]
4A2/WSP
125 2*4
150 2*3*

H [mm] T [mm]

20 17 - 18 otwory

20 17 -18 zabierakowe /
special holes

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
Szlifierka Weinig/ Weinig grinder

=
i

6A2-WSP | | M

D [mm] W[mm] X [mm] E [mm] H [mm]

6A2/WSP
otwory zabierakowe
special holes

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
Szlifierka Weinig/ Weinig grinder
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e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

—— — S 14A1-WSP
[pne— » 14F1-WSP

D [mm] X [mm] R [mm] H [mm] T [mm] J [mm]
14A1/WSP

200 2-25-3-35 5*6 60 5 145
200 4-45-5-6 5*6 60 5-6 145
225 2-25-3-35 5*6 60 5 175
225 4-45-5-6 5*6 60 5-6 175
200 2-25-3-35 5*6 1/2U 60 5 145
200 4-45-5-6 5*6 1/2U 60 5-6 145
225 2-25-3-35 5*6 1/2U 60 5 175

5*6 1/2U 60 5-6 175

225 4-45-5-6
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

an -

@2H

14F1/TS1 | o« R —

BJ

14F1/TS2 P —

D [mm] U[mm] X1/X2 [mm] R [mm] H [mm] T [mm]

14F1/TS1

150 1,3 6*8 0,65 32 8
150 1,6 6*8 0,8 32 8
150 2,0 6*8 1,0 32 8
150 2,5 6*8 1,25 32 8
150 3,0 6*8 1,5 32 8
150 3,5 6*8 1,75 32 8
150 4,0 6*8 2 32 8
200 1,3 6*8 0,65 32 8
200 1,6 6*8 0,8 32 8
200 2,0 6*8 1,0 32 8
200 2,5 6*8 1,25 32 8
200 3,0 6*8 1,5 32 8
200 3,5 6*8 1,75 32 8
200 4,0 6*8 2 32 8

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
Sciernice specjalne do ostrzenia pit tarczowych HSS
Special CBN wheels for sharpening HSS cut off saws
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

- a0 -
"
L |_r
- @ B-
b
]
- H
- Sl -
| 20 -
LY RN -, .
A
]
=
= m =
L |
. .
2 =t

srednica wiertta
drill diameter

D[mm]

U [mm]

X [mm]

14A1-HW

14A1-DR

T [mm]

[mm] 14A1/DR
4 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 4,5 6 7
5 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 4,5 6 7
6 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 4,5 6 7
7 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 5 6 7
8 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 5 6 8
9 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 5,5 6 9
10 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 6 6 9 wg zamoéwienia
11 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 6,5 6 10 (on request)
12 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (%) 7 6 10,5
13 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 7,5 6 11
14 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 8 6 12
15 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 8,5 6 12
16 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 9 6 12
20 75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*) 10 6 12
(*) - Wykonanie specjalne sciernic (Special grinding wheels on request)
8-9-10-12 8 6 11

75(*) - 80 — 100(*) - 125 (*)
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e SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

2019

@b

15A2 '_* _H_\ L oH /_ﬂ_

an

15C2

D [mm] T-X [mm] H [mm]
15A2/15C2 standard
5
100 5*6*10 *3* 23 10
125 5*6*10 23 wg zamowienia 10
150 5*6*10 23 (on request ) 10
175 6*10 25 12
200 25 12

6*8*10
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO OSTRZENIA NOZY PRZEMYSLOWYCH
DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS FOR INDUSTRIAL CUTTING KNIVES

@an

o
19 6A2/SP1

BH

1

ik 6A2/SP2

gﬁ____EH-

IR

D [mm] W[mm] X [mm] H [mm] T [mm] E [mm]

6A2/SP
200 5*6 4*6*8*10 50-75 31 13
200 8*10 4*6*8*10 50-75 31 13
200 5*6 4*6*8*10 wg zamoéwienia / on request
200 8*10 4*6*8*10 wg zamoéwienia / on request
250 5*6*10 5*6*8*10 50-75 | 31 | 13
250 5*6*10 5*6*8*10 wg zamoéwienia / on request
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO OSTRZENIA PIt. TASMOWYCH
DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS FOR SHARPENING BAND SAWS

1Q1/SP — -
I »
-
D [mm] X [mm] T [mm]
1Q1/SP standard
200 6 10,5
200 6 10,5
200 6 10,5 wg zaméwienia
250 6 10,5 (on request )
250 6 10,5
250 6 10,5

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

i} -
- aJ -
oH _

3QUSP |+ o/ —

D [mm] W [mm] X [mm] T [mm] H [mm] J [mm]

3Q1/SP standard
200 6 6 11 140
200 6 6 11 140
200 6 6 " wg zaméwienia 140
250 6 6 11 (on request) 190
250 6 6 11 190
250 6 6 11 190

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

3V1/SP |[-=* X / |

D [mm] U [mm] X [mm] T [mm] J [mm] H [mm]
3V1/SP standard

wg zamowienia
I N N I TN b s

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DLA PRZEMYSLU PAPIERNICZEGO
(GRINDING WHEEL FOR TISSUE AND PAPER INDUSTRY)
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rerres SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DLA PRZEMYSLU PAPIERNICZEGO
(GRINDING WHEEL FOR TISSUE AND PAPER INDUSTRY)

Produkujemy $ciernice diamentowe i CBN o spoiwie zywicznym przeznaczone dla réznego rodzaju szlifierek
w przemysle papierniczym.

Wykonujemy $ciernice diamentowe i CBN o r6znej wielkosci ziarna ( FEPA 35 - 181) oraz twardosci co pozwala
optymalnie dopasowac do danego procesu ostrzenia i materiatu.

We produce diamond and CBN grinding wheel in resin binders dedicated for various types of grinders in the
papermaking tissue industry.

We offer diamond and CBN grinding wheels of various grain sizes ( from FEPA 35 — FEPA 181) and hardness
which allows for optimal adjustment to the grinding and material process

9A3/SP22 12A2/SP23

Typ Sciernicy Wymiary [mm)]
Wheel type Dimensions [mm]
D [mm] T [mm] H [mm] W [mm]
150 20 31,75 6 4
12A2/SP23 150 20 31,75 5 4
150 20 31,75 3 4
150 20 31,75 10 3
9A3/SP22 150 19 31,75 6 2
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

SCIERNICE DLA PRZEMYSLU PAPIERNICZEGO
(GRINDING WHEEL FOR TISSUE AND PAPER INDUSTRY)

12A3 SP20 6A2 SP21 6A2 SP24

Typ $ciernicy Wymiary [mm] llo$¢ otworow Wciecia / frezowania
Wheel type Dimensions [mm] Location Hole Slots
T [mm] H [mm] W [mm] X [mm]
70 13,5 20 5 4 4
6A2/SP21 70 13,5 20 6 4 4
100 16 20 5 3 4 -
100 16 20 6 4 3 4
6A2/SP24 100 16 20 7 3 3 4
12A3/SP20 125 43,7 32 10 2 - -
Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
4A2 SP10 4A2 SP11
. O _ i 1] e
- W e
ko ]
" iy s I
i > ' —~ | I
. H T
- aJ - It e I
6A2 SP12 6A2 SP13
e D - - o -
i, . LY
¢ i i
xi ‘, ,E'
...' g H
| w
k| '
| 1
= H - I .
o aJ &= ts a4 ol
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXTREME

(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXTREME SERIES)

INNE TYPY SCIERNIC DLA PRZEMYSLU PAPIERNICZEGO
(OTHER TYPE OF GRINDING WHEEL FOR TISSUE AND PAPER INDUSTRY)

6A2 SP14 6A2 SP15
‘m . e i
~ i F“:J_H ] W
6A2 SP16 6A2 SP17
i P "] - D -
. W
x; ! i ! o
M - | by el
6A2 SP18 6A2 SP19

Typ Sciernicy

D [mm] T [mm] W [mm] X [mm]
Type
4A2/SP10 50 10 16 2,5 3
4A2/SP11 70 10 10 3,5 3
6A2/SP12 50 20 24 5-12 4
6A2/SP13 50 20 15 7 5
6A2/SP14 70 13,5 20 6 4
6A2/SP15 70 13 20 6 3
6A2/SP16 50 13 15 7 3
6A2/SP17 50 10 16 4 2
6A2/SP18 50 15 17 6 3
6A2/SP19 50 14,3 15,88 6,23 1,6
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SCIERNICE DIARMENTOWE | CBN SERIl EXPERT
(DJIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXPERT SERIES)

SCIERNICE SPECJALNE DO PRODUKCJI NARZEDZI VHM/HSS
(SPECIAL WHEELS FOR FLUTE-GRINDING OF VHM/HSS TOOLS)

Sciernice specjalne z odpowiednio dobranym spoiwem hybrydowym oraz ziarnem supertwardym
(diament / CBN) przeznaczone sq do produkcji narzedzi skrawajacych

wykonanych z weglikéw spiekanych (frezy i wiertta weglikowe VHM) metodg gtebokiego
rowkowania tzw.“ Flute-grinding “.

Dodatkowa grupa narzedzi sg Sciernice diamentowe przeznaczone do finalnego dogtadzania ostrzy
narzedzi weglikowych z bardzo drobnym ziarnem DIA 25 - DIA 20 - DIA 15 - DIA 9.

Special grinding wheels with properly selected hybrid bond (resin - metal bond) and superhard
abrasive grains (diamond / CBN) are designed for the production of solid carbide tool (spiral cutter
and drills VHM) in the process called Flute-Grinding.

An additional group of special grinding wheels are diamond wheel with micro grains
DIA 25 -DIA 20 - DIA 15 - DIA 9, dedicated for final polishing of flutes and tools.

Rowkowanie / Flute Dodatkowy kat przytozenia  Otwieranie czota freza
/ Clearance angle / Gashing
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= SCJERNICE DIAMENTOWE | CBN SERIl EXPERT

e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXPERT SERIES)

SCIERNICE SPECJALNE DO PRODUKCJI NARZEDZI VHM / HSS-CO
(SPECIAL WHEELS FOR FLUTE-GRINDING OF VHM/HSS-CO TOOLS)

- an -
-2H X
1A1 l I |
1
Typ / Type D [mm] T [mm)] X [mm] H [mm]
75 4-5-6-10 6
80 6-810-12 6-10 oL
"R 40_19_ 418 _ wg zamdéwienia
1A1 100 6-8-10-12-15-20 6-10 (on request)
125 6-8-10-12-15-20 6-10
150 6-8-10-12-15-20 6-10
Diament Spoiwo specjalne hybrydowe
Diamond Special hybrid bond

MHB 545/645/745/845
DIA 35/46/54/64/76/91 MHB 545X /645/745/845

MHB 545X2 /645/745/845

- @o -
~BH_ | B

iy -4 o
/ A

Typ / Type D [mm] T [mm] X [mm] H [mm]
75 6-10 6-10
80 6-10 6-10

wg zamoéwienia

1VvV1 100 6-10-12-15 6-10 (on request)
125 6-10-12-15 6-10
150 8-10-12-15 6-10
Diament Spoiwo specjalne hybrydowe

Diamond Special hybrid bond
MHB 645/745/845
DIA 35/46/54/64/76/91 MHB 545X /645/745/845

MHB 545X2 /645/745/845
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e (DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS EXPERT SERIES)

SCIERNICE SPECJALNE DO PRODUKCJI NARZEDZI VHM / HSS-CO
(SPECIAL WHEELS FOR FLUTE-GRINDING OF VHM/HSS-CO TOOLS)

5 an i
; =
| ‘\ ALY 11v9/70
v - . o
\ L I | A
Typ / Type D [mm] T [mm] W [mm] X [mm] H [mm]
50 25 2-3 6
63 30 2-4-5 6
75 30 2-4-5 6-10 o
11V9/70 80 30 2-4-5 6-10 “’?of]ag:l";’;z;‘)'a
100 35 2-4-5 6—-10
125 40 2-4-5 6-10
150 50 2-4-5 6-10
Diament Spoiwo specjalne hybrydowe
Diamond Special hybrid bond

MHB 545/645/745/845
DIA 35/46/54/64/76/91 MHB 545X /645/745/845

MHB 545X2 /645/745/845

4 12V9/45
A

Typ / Type D [mm] T [mm] U [mm] X [mm] H [mm]

50 20 (*25) 6-10 2-3

63 20 (*25) 6-10 2-3-4

75 20 (*25) 6-10 2-3-4 o

12V9/45 80 20 (*25) 6-10 2-3-4 W?of‘a::gu‘";z:‘)'a

100 20 (*25) 6-10 2-3-4

125 25 6—-10 2-3-4

150 25 6-10 2-3-4
Diament Spoiwo specjalne hybrydowe
Diamond Special hybrid bond

MHB 645/745/845
DIA 35/46/54/64/76/91 MHB 545X /645/745/845
MHB 545X2 /645/745/845

DIAMOS - 549 -




i SCIERNICE DIRMENTOWE | CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN VITRIFIED BOND)

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE / CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM — EXPERT / FORTIS
DIAMOND / CBN GRINDING WHEELS IN VITIRFIED BOND - EXPERT / FORTIS

SZLIFOWANIE WEWNETRZNE SZLIFOWANIE CYLINDRYCZNE | POWIERZCHNI PLASKICH
(INTERNAL GRINDING WHEELS) (CYLINDRICAL AND SURFACE GRINDING)

OZNACZENIE SCIERNIC O SPOIWIE CERAMICZNYM / VITRIFIED GRINDING WHEELS DESIGNATION

1A1 [250010%5%76,2 | DA | | 46 | [ ces | [ P | [ wvH1ls5 | [ D556 | Vmax=50mis | | EXPERT |
1Al [260xi0x6x76,2 | | CBN | | 46 | | cirs ] T | [vxiis6 | [ D686 | [ Vmax=60mis | | EXPERT |
1 2 3 4 1

1 [Twp fcimmicy wy FEPA I Whesl hpse accomnding w FEPA |

- h'..'ym.uy Aciermicy wi katabago ['Whesl dimensions acconding 1o catalogues

1A = diament / diamand
SN - bornzgon [ CON

[ 4654 B4 FEOL 107 Mikro ziama: - . |
LR U FERA
F] [ictooat zmma wp FEPAT G Siza FEPA I [ 1151181213 251 Micro grit ' s
5 Foncenwacia / concenmation | Dia Déameaniu J for diamond @ CF5-CEb-C100-C125-C150-C175-C200
Dia borazonu / for CBM : CT5-CA5-C100-C125-C150-CLT5-C200
] [Twardosd spoawe ¢ Bond hardes | K — M megkka i 2ol
— P Srealnia i redum
7 k‘.ln'-m e Sponwa ceramicineqo Noeranres bond desigraon ] F — 5 aresbnio-swvanda D medsun hand
T — twarda [ hared
] [rcywichsakty nurner wyroba o civichal whes nurmnber ]
9 Maksymaina predoods robocra J/ max permisible whes spesd ]
10 Merka produikiu lub narwa kbenta | trade mark ]
UWAGI/REMARKS:

Do produkgji Sciernic diamentowych i CBN stosujemy spoiwo ceramiczne o podwyzszonej trwatosci oraz ziarna
DIA/CBN o réznych wiasnosciach, dzieki czemu mozemy optymalnie dobra¢ parametry Sciernicy do procesu
szlifowania szerokiej grupy materiatéw.

Zastrzegamy mozliwo$¢ indywidualnego oznaczenia $ciernic DIA/CBN.

For the production of diamond / CBN grinding wheels we use a variety of binders and abrasive grits DIA/CBN with
different properties. The combination of binders and grains give us the possibility to precisely adjust of grinding
wheel quality for grinding application.

We reserve the right to individual wheel designation.

DIAMOS - 55 -




DiAMOS

NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS])

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE | BORAZONOWE / CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM
DO SZLIFOWANIA OTWOROW
DIAMOND AND CBN VITRIFIED BONDED GRINDING WHEELS FOR INTERNAL GRINDING

5A1-6A1

Wielkos¢ ziarna

) i) /bl Grit size [FEPA]
1A1/5A1-6A1 DIA/CBN
20 5-25 5
25 5-25 5
30 5-30 5 D46 D64 D76
32 5-30 5 D91 D107 D126
35 5-30 5 L. L. D151 D181
20 5_40 5 wg zamoéwienia | wg zaméwienia | g, pes poe
(on request) (on request)

45 5-40 5 B91 B107 B126
50 5-50 5 B151 B181
55 5-50 5
63 5-50 5
80 5-50 5

spoiwo ceramiczne / vitrified bond VMX - VSX - VTX
Zastosowanie

Application Szlifowanie otworéw / internal gringing

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

D [mm]

1A8 /6A8

10*12*14 10*12*15 10*12*14 10*12*15 2

15*16* 18 10*12*15*20 15*16* 18 10*12*15* 20 2

20*25*32 (10*12*15*20*25| 20*25*32 10*12*15*20* 25 2*3
35 10*12*15*20 * 25 35 10*12*15*20 * 25 2*3%4
40 10*12*15*20* 25 40 10*12*15*20* 25 3*4*5*6
45 15*20* 25 45 15*20* 25 3*4*5%6
50 10*12*15*20* 25 50 10*12*15*20* 25 3*4*5*6
63 10*12*15*20* 25 63 10*12*15*20* 25 3*4*5*6
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NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS])

SCIERNICE DIAMENTOWE | BORAZONOWE / CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM
DO SZLIFOWANIA OTWOROW
DIAMOND AND CBN VITRIFIED BONDED GRINDING WHEELS FOR INTERNAL GRINDING

1A8W 1A8W SP1 1A8W SP2

o . D

a a
B ) T
T gl . =
| |
L L] 1
-d. ~d.

1A8W SP3  1ABW SP4  1A8W SP5

Wielkos¢ ziarna
Grit size [FEPA]

DIA/CBN
5 5-10 8-10-12 75-80
5,5 5-10 8-10-12 75— 80
6 5-10 8-10-12 75— 80
6,5 5-10 8-10-12 75-80
7 5-10 8-10-12 75 - 80
7,5 5-10 8-10-12 75-80
8 5-10 8-10-12 75-80
8,5 5-10 8-10-12 75-80
9 5-10 8-10-12 75-80 wg zamowienia
10 10 - 15 8-10-12 75— 80 (on request )
12 10-15 8-10-12 75-80
14 10-15 8-10-12 75— 80
15 10-15 8-10-12 75-80
16 10-15-20 8-10-12 75— 80
18 10 -15-20 8-10-12 75-80
20 10-15-20 8-10-12 75— 80
25 10 - 15 — 20 8-10-12 75-80
32 10-15-20 8-10-12 75— 80
Dla AS P P 0 b 3 4 300
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NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS])

SCIERNICE DIAMENTOWE | BORAZONOWE CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM
DIAMOND AND CBN VITRIFIED BONDED GRINDING WHEELS

14A1

. ) | ¢ mT _'_LT

H = pu—
3A1

@0
@
-BH_

Wielkos€ ziarna

D {mm)] Grit size [FEPA]
1A1/14A1/ 3A1 DIA/CBN

75 5-40 | 5*10
80 . 5-40 | 5*10
100 . 5-40 | 5*10 D46 D64 D76
125 . 5-40 | 5*10 D91 D107 D126
150 5 - 40 5*10 o D151 D181
175 | s5-40 |  5*10 “?;f::;:;:t’;'“ B46 B64 B76
200 5-40 5*10 B91B107 B126
250 | 5-40  5*10 B151 B181
300 5 - 40 5*10
350 | 5-40 | 5%10
400 5 - 40 5*10
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NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS])

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM
DIAMOND AND CBN VITRIFIED BONDED GRINDING WHEELS

Zastosowanie sciernic diamentowych ceramicznych:

Sciernice diamentowe o spoiwie ceramicznym to nowoczesne narzedzia supertwarde wykorzystywane w procesie
wydajnego szlifowania takich trudnoobrabialnych materiatéw jak: weglik spiekany, ceramika narzedziowa, twarde
pokrycia HVOF, kompozyty diamentowe PCD/PCBN itp. Odpowiednia kombinacja ziaren diamentu, wypetniacza
oraz spoiwa ceramicznego tworzy stabilng strukture ceramiczng o naturalnej lub zwiekszonej porowatosci.
Porowatos¢ oraz twardos¢ Sciernic ceramicznych mozna regulowac¢ (zmiana struktury $ciernicy) a tym samym
zmieniac jej wtasnosci oraz precyzyjnie dopasowac do warunkow szlifowania zwiekszajac trwatos¢ lub skracajac
czas obrébki.

Application of diamond vitrified wheels:

diamond wheels in vitrified bond are modern superhard tools use in the process of efficieng grinding such difficult
to cut materials as: cemented carbides, ceramics, hard HVOF coatings, PCD/PCBN tools, diamond sintered
composites etc. The proper combination of type of diamond and binders creates a stable cermic structure with
natural or increased porosity. The porosity and hardness of vitrfified diamond wheels ( changing the stucture of
wheel ) and thus change grinding wheel properties and precisely adjust to grinding application.

Zastosowanie sciernic CBN ceramicznych:
Sciernice CBN o spoiwie ceramicznym cechuje bardzo wysoka trwatos$¢ oraz wydajnos¢ szlifowania w poréwnaniu
do Sciernic konwencjonalnych ze wzgledu na twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie ziaren CBN. Bardzo wysoka
przewodnos¢ cieplna ziaren CBN pomaga w odbieraniu ciepta bezposrednio z procesu szlifowania zmniejszajac
prawdopodobiefstwo powstawania przypalen. Sciernice ceramiczne CBN szczegélnie dedykowane sa do takich
materiatéw jak: stale narzedziowe utwardzone, stale trudno-obrabialne NC11LV, 1.2379, D2, stale szybkotnace
HSS, stale proszkowe PM spiekane w zakresie twardosci 56 — 70 HRC jak réwniez stopy lotnicze tytanu.

Wysoka wydajnos¢ — efektywny odbiér ciepta ze strefy szlifowania — skrocenie cyklu obrébki — mozliwos¢ dostoso-
wania parametréw sciernicy

CBN vitrified wheel application:

CBN grinding wheels are characterized by very durability, grinding efficiency and superior life time compared to
conventional wheels due to the hardness and abrasion resistance of CBN. The very high thermal conductivity of
CBN grains helps in the heat removal from the grinding process, reducing the risk of burns. The CBN wheels are
mainly dedicated to such materials as: hard to grind hardened steel NC11LV, 1.2379, D2, high speed steel HSS, PM
sintered powder steels in the hardness range of 56 — 70 HRC and as weel as titanium alloys. Superior life time —
Effecient heat removal — improved grinding cycle time — adaptable.
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NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS])

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM WG ZAMOWIENIA
(DIAMOND AND CBN GRINDING WHEELS IN VITRIFIED BOND ON REQUEST)

O _=—— [_+ ““—‘ —l ::: | h o ~a:1:——-__:u_{ If[ _::f;f?
11A2 6A?2
o - I | o li;lt.- o
r \\\1 /] . |

3nl
~
|
|

12A2/45 11A9
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NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS)

DIAMOS

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN O SPOIWIE CERAMICZNYM
(DIAMOND AND CBN VITRIFIED BONDED GRINDING WHEELS)

50
63 3*4*5%6 2*3*4*5%6
75
80 * * * * * * *
100 3*4*5*6*10 3*4*5%6
125 * * * * * * * * *

150 3*4*5*6*10*15* 20 4*5*6*10
175
200 5*6*10*15*20* 25 * 30 5*6*10
250

wg zamoéwienia |wg zamoéwienia
(on request) | (onrequest)

Sciernice diamentowe do weglikow spiekanych, ceramiki narzedziowej, cermetali.
Intender diamond grinding wheels are for cermented carbides, technical ceramic and cermetals.

Sciernice CBN przeznaczone do obrébki stali powyzej 56 HRC, stali wysokostopowej i trudno
obrabialnej
CBN grinding wheels for machining steel above 56 HRC, high alloy steels and abrasion resistant
steels

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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. NARZEDZJA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM

(VITRIFIED GRINDING WHEELS)

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE SPOIWO CERAMICZNE DO OSTRZENIA PCD/PCBN
(DIAMOND GRINDING WHEELS FOR PCD/PCBN SHARPENING)

PCD 6A2

Sciernice diamentowe serii PCD-micro przeznaczone s3 do ostrzenia narzedzi skrawajacych w formie ptytek i ostrzy
wymiennych wykonanych z polikrystalicznego diamentu PCD lub polikrystalicznego borazonu PCBN.

Proces ostrzenia prowadzony jest gtéwnie na specjalistycznych szlifierkach w celu uzyskania jak najlepszych wynikéw
ostrzenia oraz perfekcyjnie ostrg krawedz ptytki PCD/PCBN.

Produkujemy sciernice do obrébki PCD/PCBN z zastosowaniem specjalistycznych spoiw ceramicznych oraz dobranej
kompozycji mikro ziaren diamentowych. Pozwolito to naszej firmie DIAMOS, stworzy¢ efektywne wysokowydajne
$ciernice przeznaczone do ostrzenia supertwardych narzedzi typu PCD, PCBN oraz kompozytéw diamentowych.

The PCD-micro diamond grinding wheels are designed for sharpening cutting tools in the form of inserts and cutting
blades made of polycrystalline PCD diamond or polycrystalline PCBN boron.

The sharpening process is carried out mainly on specialized grinders to obtain the best sharpening results and the
perfectly sharp edge of the PCD / PCBN plate.

We produce grinding wheels for PCD / PCBN processing using specialized ceramic binders and selected micro diamond
grain compositions, which allowed DIAMOS to produce efficient high performance grinding wheels for sharpening Super
hard tools like PCD, PCBN, and diamond composite.

Liarnistosé Przykladowa charakterystvka Tyvp obrabki Przyvkladowe zastosowanie
Grit size Quality example Tyvpe of Work Application example

regeneracja i usuwanie relatywnie
D46 DIA 46 PSVX12 / DIA46 PSVX1S zgrubnie / rough duiych wykruszen, przeygotowanic
ostiea do dalszego ostreenia
regencracja selifowanic wstepne,
DIA 35 PASVX 12/ DIA3S PSVXI1S serubnie /| rough preygotowanie ostrea do dalszego
ostrEemin
szlifowanie podrednic z
D25 (D20 *)y DIA 25 PSVX15/ DIA 20 PSVX1S posrednio / semi rough zastosowaniem dodatkowych
wyiskizen
szlifowanie dokladne z
rastosow aniem dodathowego

D15 (D12 %) DIA IS NEVXIS/DIA 12 N6oWVX 1S dokladnie uniwersalna / universal 2 c iy
wyiskrzenia, dosé uniwersalne

Zastosowanie
selifowanie wykanczajace bardzo

D9 DIA 9 M6VX17/ DIA 9 M6VX17 wykasiezajaco / finishing et

N7 DIA 7 M6VX1T/ DIA 7 M6VX1T superfinisz / super finishing sitanie htceo dokbulne
5 Il!'“.' !'! Im=x

DS DIAS M6VX17/DIASM6VX17 |  superfinisz / super finishing “"f"““““w""‘r:’:;::'“md"“
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== NARZEDZIA SCIERNE O SPOJWIJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS)

2019

SCIERNICE DIAMENTOWE SPOIWO CERAMICZNE DO OSTRZENIA PCD/PCBN
(DIAMOND GRINDING WHEELS FOR PCD/PCBN SHARPENING)

6A2/PCD | . | . .
e

11A2/PCD _

D [mm] X [mm] Wielkosé¢ ziarna

Grit size [FEPA]
6A2 / 11A2

4-5-6 4-6
80 5-6-10-15 4-6 o o D5 - D7 - D9
. R - wg zamowienia | wg zamowienia _ .
100 5-6-10 -15 4-6 ton request) | (on request) | D12-D15-D20
125 6-10-15-20 4-6 D25 - D35 — D46
6-10-15-20

spoiwo ceramiczne / vitrified bond VMX - VSX - VTX

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )

Proponowane parametry uzytkowania sciernic PCD-micro

ao A=Pre—frvm Ve =15-30m/s zmiana predkosci $ciernicy wplywa réwniez na dymaniczna zmiane twardosci $ciernicy oraz
Predko$¢ obwodowa Sciernicy: Ve = 18 - 22 mis optymalnie wydajno$é ostrzenia

Ae = 0,02 - 0,04 mm/przejscie zgrubnie réwnomierny nacisk na powierzchnie sciernicy
Wielkos¢ naddatku szlifierskiego Ae = 0,008 - 0,02 mm/przejscie posrednio / doktadnie réwnomierny nacisk na powierzchnie sciernicy

Ae = 0,002 - 0,008 mm/przejscie wykanczajaco / superfinisz réwnomierny nacisk na powierzchnie sciernicy

Liczba wyiskrzen _ zmiennie zaleznie od wymagan procesu i materiatu

oscylacjaossi:;::;y Bogezas 45 - 80 [ 1/min] zmiennie zaleznie od wymagan procesu i materiatu

16x16x150 22C240J5V1CE
Okresowe ostrzenie sciernicy specjalne osetki zaleznie od wielkosci diamentu 16x16x150 22C320H5V1CE

16x16x150 22C2400H5V1CE
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OBCIARGACZE DIAMENTOWE

(DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE JEDNOZIARNISTE NIESZLIFOWANE

(SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

M1010/SM1

Stozek Morse'a Mr. 1
Diamant

12,085

M1010/SMO

9,045

Stobek Morse'a Nr.0
Diament

i =l ek w5 i ol
................ o = =
1 -l | @ S
41 ! !
Wielkosé¢ ziarna [kr] Kod produktu Regeneracja Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Retrofit Shank Quality
0,21-0,25 M1010-0,25 +/++ SMO0 / SM1
0,26-0,35 M1010-0,35 +/++ SMO0 / SM1
0,36-0,50 M1010-0,50 +/++ SMO0 / SM1
0,51-0,75 M1010-0,75 +/++ SMO0 / SM1 EXTREME CRYSTAL
0,76-1,00 M1010-1,00 +/++ SMO0 / SM1
1,00-1,25 M1010-1,25 +/++ SM1
Stozek Morse’a 0 mozliwa regeneracja 1-2 razy
Extreme " - -
SMO / SM1 Taper Morse 0 retrofit possible 1-2 times
Stozek Morse’a 1 Crvstal mozliwa regeneracja 3-4 razy
Taper Morse 1 &4 retrofit possible 3-4 times
‘.‘—‘i Stozek Morse'a Nr.1

M1020/SM1 =

Wielkos¢ ziarna

kr] Kod produktu Regeneracja Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Retrofit Shank Quality
0,76-1,00 M1020-1,00 +/++ SMA1
1,00-1,25 M1020-1,25 +/++ SM1
1,25-1,50 M1020-1,50 +/++ SMA1
1,51-1,75 M1020-1,75 +/++ SM1
1,75-2,00 M1020-2,00 +/++ SM1
2,20-2,50 M1020-2,50 +/++ SM1
2,51-2,75 M1020-2,75 +/++ SM1 EXTREME CRYSTAL
2,75-3,00 M1020-3,00 +/++ SM1
3,01-3,50 M1020-3,50 +/++ SM1
3,51-4,00 M1020-4,00 +/++ SM1
4,01-4,50 M1020-4,50 +/++ SM1
4,51-5,00 M1020-5,00 +/++ SM1
Stozek Morse’a 1 mozliwa regeneracja 1-2 razy
SM1 Taper Morse 1 Exireme retrofit possible 1-2 times
Stozek Morse’a 1 mozliwa regeneracja 3-4 razy
SM1 Taper Morse 1 Crystal retrofit possible 3-4 times
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE

o9 (DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE JEDNOZIARNISTE NIESZLIFOWANE
(SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

-'- Chwyt walcowy Diament Chiwyt walcowy Diament \
x 1 -
3 - M1030 g | "~ > & M1035
] L ' 3 Ea i
— -— i L s,
'Chvrﬂwukmw Diamenl i
| |__. ] S Shodek Morse's Nr.1
o 14 . | . ]
ol M1040 | | Lo &  MD
b 125 _ 5 _ B - §
L=30 - “ =

Wielkos$¢ ziarna

[kr] Kod produktu Regeneracja Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Retrofit Shank Quality
/L

0,21-0,25 M1030-0,25 +/++ 6 /30

M1040-0,25 +/++ 6 /30
0,26-0,35 M1030-0,35 +/++ 6/30

M1040-0,35 +++ 6/30
0,36-0,50 M1030-0,50 +++ 8/30

M1040-0,50 +++ 8/30
0,51-0,75 M1030-0,75 +++ 8/30

M1040-0.75 . 3730 EXTREME CRYSTAL
0,76-1,00 M1030-1,00 +/++ 10/ 30

M1040-1,00 +/++ 10/ 30
1,00-1,25 M1030-1,25 +++ 10-12/30

M1040-1,25 +H++ 10-12/30
1,26-1,50 M1030-1,50 +++ 12/30

M1040-1,50 +H++ 12/30
@ /L = wymiary rbwniez wg zamowienia @ /L = dimensions on request
0,51-0,75 M1035-0,75 +++ D,d,T,.L
0,76-1,00 M1035-1,00 +++ D,d,T.L
1,01-1,25 M1035-1,25 +/++ D,d,T,.L
1,26-1,50 M1035-1,50 +/++ D,d,TL EXTREME
1,51-1,75 M1035-1,75 +/++ D,d,T,.L
1,76-2,00 M1035-2,00 +++ D,d,T,.L
2,01-2,50 M1035-2,00 +/++ D,d,T,.L

Extreme mozliwa.l reger?eracja 1.-2 razy
retrofit possible 1-2 times
D,d, T,L = wymiary wg zamoéwienia D, d, T, L = dimensions on request

Oznaczenie Wymiar Mocowanie Seria
Product code Dimension Shank Quality
MD023 0,2x0,2x3 NC/CNC SM1/CYL
MDO033 0,3x0,3x3 NC/CNC SM1/CYL
MDO044 0,4x0,4x4 NC/CNC SM1/CYL EXTREME
MDO064 0,6x0,6x4 NC/CNC SM1/CYL PROFESJONALNY
MDO084 0,8x0,8x4 NC/CNC SM1/CYL
MD104 1,0x1,0x4 NC/CNC SM1/CYL
MD124 1,2x1,2x4 NC/CNC SM1/CYL

Specjalny diament syntetyczny MCD w ksztalcie stupka o jednorodnej strukturze i gestosci
Special synthetic diamond MCD with uniform cross-section
Stozek Morse’a 1 Cylindryczny

SM1 Taper Morse 1 et Cylindrical
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE

2019

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA OBCIAGACZY DIAMENTOWYCH JEDNOZIARNISTYCH
(GENERAL CONDITIONS OF USE SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

EXTREME
wysokiej jakosci ziarno diamentu naturalnego
(high-quality natural diamond grit)
dobrze uksztattowane wierzchotki robocze
(well-formed work peaks)
ekonomiczne w uzytkowaniu
(economic)
* mozliwa 2 - krotna regeneracja
(retrofit possibility: 2 times)

(DIAMOND DRESSERS)

CRYSTAL
bardzo wysokiej jakosci i czystosci ziarno
(very high quality and clarity of grit)
mocne wierzchotki robocze ziarna diamentu
(strong working peaks of diamond grit)
wyzsza trwatos¢ i diuzszy okres uzytkowania
(greater durability and longer lifetime)
* mozliwa 3 - 4 krotna regeneracja
(retrofit possibility: 3-4 times)

wykonywane na zamoéwienie
(on request)

Dobér nominalnej wielkosci ziarna obciggacza
Selection of nominal dresser grit size

N

intensywne uzytkowanie
intensive use

standardowe warunki uzytkowania
standard use

D+(2xW)

D+(2xW)

M - nominalna wielko$¢ ziarna diamentu obciggacza [kr]

(M - nominal size of diamond grit [ct])

D - $rednica Sciernicy ceramicznej [mm] z ziarnem 46 - 100 i twardosci J, K, L

(D - ceramic grinding wheel diameter [mm] with a grit 46 - 100 and hardness J, K, L)
W - szerokos¢ catkowita sciernicy ceramicznej [mm]

(W - total width of the ceramic grinding wheel [mm])
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DBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)

2019

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA OBCIAGACZY DIAMENTOWYCH JEDNOZIARNISTYCH
(GENERAL CONDITIONS OF USE SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

Dopuszczalne zuzycie wierzchotka diamentu
Acceptable diamond grain consumption

I o —,
i‘ "J\H .f TH i’ﬁr E

1 3
Dobrze fe Bardzo 2le
Good Bad Very bad
wstepne koncowe
Naddatek dla obciggacza (Allowance for dresser) 0,02-0,03 [mm] 0,01-0,02 [mm]
llo$¢ przejs¢ obciggacza (Number of pass) 2-3 razy (2-3 times) 1-2 razy (1-2 time/times)
Posuw wzdfuzny (longitudinal feed) 0,06-0,15 [mm/obr] 0,02-0,1 [mm/obr]

Prawidtowe uzywanie obciggacza diamentowego:
1. Przed procesem wyréwnywania sciernicy za pomoca obciggacza diamentowego, nalezy bezwzglednie wtaczy¢ doptyw
chtodziwa. W przypadku(pracy bez chtodziwa), moze wystapic¢ znaczne zmniejszenie trwatosci obciggacza lub catkowite
uszkodzenie ziarna diamentu.
2. W celu zapewnienia maksymalnej zywotnosci, obciggacze diamentowe muszg by¢ systematycznie obracane wzdtuz
wiasnej osi, po kazdych 4-5 obciagnieciach.

Proper use of diamond dresser:

1. Before the alignment process of grinding wheel, it is necessary to turn on the coolan supply. In case of working without
coolant supply(dry), the durability of diamond dresser or diamond damage may occurs.

2. In order to ensure maximum durability and tool life, diamond dressers should be rotate around its axis, after each 4-5
full dressings.
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& ._‘[ET] 0,05 - 0,15mm / obrét
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE - WIELOZIARNISTE
(MULTI-POINT DIAMOND DRESSERS)

SWI0 &M

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,0 M2010 -1,0 SM1
EXTREME
1,5 M2010 - 1,5 SM1
1,75 M2010 - 1,75 SM1
Obciagacz diamentowy szeregowy wieloziarnisty / Multi points in-line diamond dresser
51
‘o _keE) = ~
x “ = et o
M2110 T g ()
- 5] 40 =
S0 Bl L =l
b 88 biel
Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,0 M2110-1,0 SM1
M2110 1,5 EXTREME
Obmagacz dlamentowy wieloziarnisty warstwowy / Multi pomts layered diamond dresser
SWi0
Sh1
! e -
M2210 | =< fEi— J
1 |
i S 40 i

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Shank Quality
M2210-2,5 SM1 EXTREME
Obciagacz diamentowy wieloziarnisty agregatowy / Multi points aggregate diamond dresser
SM1
i = <
M2220 | ¥=9 - 1 &
] L Al J :—;,
T B 40
5 |l= -
WD e i 45 ]
B k) &

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria

Grit size [ct] Product code Shank Quality
M2220 - 5,0 EXTREME
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE - WIELOZIARNISTE
(MULTI-POINT DIAMOND DRESSERS)

g Stozek Morse'a Nr.1
o

- S - @ M2010/EKO

% 43 ;

Oznaczenie Wymiar Mocowanie Seria
Product code Dimension Shank Quality
M2010 — 1505 1,5x1,5x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 1510 1,5x1,5x10 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 2005 2,0x2,0x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 2010 2,0x2,0x10 NC/CNC SM1/CYL PCD
M2010 — 2505 2,5x2,5x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 2510 2,5x2,5x10 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 3005 3,0x3,0x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 3010 3,0x3,0x10 NC/CNC SM1/CYL

Specjalny diament syntetyczny MCD w ksztalcie stupka o jednorodnej strukturze i gestosci
Special synthetic diamond MCD with uniform cross-section
Stozek Morse’a 1 Cylindryczny

SM1 Taper Morse 1 et Cylindrical

Chwyt walcowy Whiadka Diamentowa

N ST
§ B S M2400

30

— -—

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria

Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,5 M2400 - 1,2 CYL 6x30 EXTREME
Obciagacz diamentowy pylowy z ziarnem D64 - D501
Multi points dust diamond dresser with diamonds D64 - D501

SM Wiiadka Diamentowa

B s M40

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria

Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,5 M2410-1,5 SMA1 EXTREME
Obciagacz diamentowy pylowy z ziarnem D64 - D501
Multi points dust diamond dresser with diamonds D64 - D501
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE UKLADANE
(MULTI-LAYER DRESSER)

Cylindryczny

%

StoZzek Morse'a Nr.1

Oznaczenie

Product code

M5000 | ° g IR

llos¢ warstw

llos¢ ziaren

No of Diamonds

i 145
o

Mocowanie

Shank

16

Seria

No of Layers
Standardowe obciggacze uktadane / Standard multipoints dressers

Quality

M5135-RMM100 1 6 SM1/CYL
M5180-RMM150 1 9 SM1/CYL
M5225-RMM200 1 12 SM1/CYL EXTREME
M5300-RMM300 1 15 SM1/CYL PROFESJONALNY
M5125-RMC100 5 6 SM1/CYL
M5265-RMC250 5 13 SM1/CYL
M5500-RMC500 5 25 SM1/CYL
Obciggacze ukfadane seria ekonomiczna / Economic dressers
M5100-1/5 1 5 SM1/CYL
M5140-1/7 1 7 SM1/CYL
M5180-1/9 1 9 SM1/CYL
M5200-2/5 2 5 SM1/CYL
M5280-2/7 2 7 SM1/CYL EXTREME
M5360-2/9 2 9 SM1/CYL
M5300-3/5 3 5 SM1/CYL
M5420-3/7 3 7 SM1/CYL
M5500-3/9 3 9 SM1/CYL

Obciggacze uktadane niestandardowe specjalne / Nonstandard and special dressers

dressing, more resistant to damage during working
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M5100-RM100 1 4 SM1/CYL
M5125-RM100 1 5 SM1/CYL
M5155-RM100 1 6 SM1/CYL
M5200-RM100 1 7 SM1/CYL EXTREME
M5205-RM100 2 5 SM1/CYL PROFESJONALNY
M5350-RM100 2 7 SM1/CYL
M5525-RM100 3 7 SM1/CYL
SM1 Stozek Morse’a 1 cYL CylerdryF:zny
Taper Morse 1 Cylindrical
szybsze ostrzenie Sciernicy, wieksza gruboSc warstwy moze byc¢ zbierana przy
Uwaai: Jjednym przejsciu obciggacza, bardzo dobre odprowadzanie ciepta, wysoka trwato$c i
9 skuteczno$c¢ obciggania Sciernicy, bardziej odporne na uszkodzenia podczas
uzytkowania
Remarks: faster wheel's sharpening, very good heat dissipation, high stability and effeciency of
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OBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE UKLADANE
(MULTI-LAYER DRESSER)

CL150/CL185

Oznaczenie

llo$¢ warstw

] 2
35 " o_ >
TNy
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llo$¢ ziaren

CL100 RMQ

Mocowanie

Seria

Product code

No of Layers

No of Diamonds

Shank

Quality
Obciggacze dla Sciernic wielkogabarytowych / For large and very wide grinding wheels

Oznaczenie

Product code

llo$¢ warstw

llo$¢ ziaren

No of Diamonds

CL100-1/8 1 8 SM1/CYL
CL100-2/16 2 8 SM1/CYL EXTREME
CL100-3/24 3 8 SM1/CYL
Specjalne obciggacze / Special dressers
CL150-1/8SP 1 8 SM1/CYL EXTREME
CL185-1/8SP 1 8 SM1/CYL PROFESJONALNY

Wymiar gtéwki

Seria

No of Layers

Kwadratowe obciagacze diamentowe / Square diamond dressers

Head Dimensions

Quality

dressing, more resistant to damage during working

CL100-RMQ150 3 12 10X8X10
CL100-RMQ200 3 16 10x10x10 EXTREME
CL100-RMQ250 3 12 12x12x14 PROFESJONALNY
CL100-RMQ300 5 9 15x15x15
CL100-RMQ500 5 16 15x15x15
SM1 Stozek Morse’a 1 oYL Cylln.dryf:zny
Taper Morse 1 Cylindrical
Sszybsze ostrzenie Sciernicy, wieksza grubosc warstwy moze byc zbierana przy
Uwagi: jednym przej$ciu obciggacza, bardzo dobre odporowadzanie ciepta, wysoka trwato$¢
g i skuteczno$¢ obciggania Sciernicy, bardziej odpowrne na uszkodzenia podczas
uzytkowania
Remarks: faster wheel's sharpening, very good heat dissipation, high stability and effeciency of
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE KRAZKOWE

(ROLLER DRESSERS)
e i . . .
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Uktadane / Single point roller dresser

Kod produktu Wymiar [mnm] @DxTxH Seria
Product code Dimensions [mm] @dxTxH Quality
4P1/120 @19x6x6 - CN1S
4P1/120 @21x6x6 - CN
4P1/140 J21x6x6 - CN
4P1/160 @21x6x6 - CN
4P1/200 @21x6x6 - CN
4P1/080 @25x6x6 - CN1S
4P1/060 J25x6x6 - CN1S
6P1/100 J17x6x6 - CN1S EXTREME
6P1/120 J17x6x6 - CN1S PROFESJONALNE
6P1/150 J19x6x6 - CN1S
6P1/150 J25x6x6 - CN1S
6P1/150 @25x6x12 - CN
8P1/120 J17x6x6 - CN1S
8P1/120 J17x6x6 - CN
8P1/120SP @21x6x5 - CN
8P1/160SP @21x6x5 - CN
8P1/200 J25x6x6 - CN1S
Uwagi: 4P1/150 oznacza 4 ziarna diamentu, razem okoto 1,5 kr
Remark: 4P1/150 indicates 4 diamond stones, total about 1,5 ct

Inne wg zamoéwienia / custom-made tools on request

Obciagacze spiekane uktadane / Custom-made tools on request

Ziarna x llos¢

Kod produktu Wymiar [mm] @DxTxH rzedéw Seria
Product code Dimensions [mm] @DxTxH Diamonds x rows Quality
182 @12x5x4 - CN 18x2
C8-57X2 B17x5x6 - LT1S 57x2
C16-30X4 J18x8x6 - CN1S 30x4
C20-24X4 J18x8x6 - CN1S 24x4
C24-30X4 B21x9x6 - CN1S 30x4 EXTREME
C24S-24X4 @21x9x6 - CN1S 24x4 PROFESJONALNE
CX-30X5 @21x9x6 - CN1S 30x5
C26-48X6 @21x10,5x6 - CN1S 48x6
C26S-48X6 321x10,5x6 - CN1S 48x6
C36-48X4 @21x8,5x6 - CN1S 48x4
Uwagi: 18x2 oznacza 18 ziaren diamentu utozonych w 2 rzedach
Remark: 18x2 indicates 18 diamond stones located in 2 rows
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sretees OBCIAGACZE DIAMENTOWE

o9 (DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE KRAZKOWE SPECJALNE CDM
(ROLLER DRESSERS)

. Ziarna x llos¢ .
Kod produktu Wymiar [nm] @DxTxH rzedow Seria

Product code Dimensions [mm] @DxTxH Diamonds x rows Quality
CDM10-3x8 8-KAT / 21x9x6 - CN1S 8x3 EXTREME PROFESJONALNE
Uwagi: 8x3 oznacza 8 ziaren diamentu utozonych w 3 rzedach na krawedziach
Remark: 8x3 indicate 8 diamond stones located in 3 rows

OBCIAGACZE DIAMENTOWE TYP REISHAUER
(REISHAUER POLY CRYSTALLINE DIAMOND DRESSERS

Kod produktu Wymiary Diugos¢ diamentu Seria

Grit size [ct] Dimensions Lenght of diamond Quality
RSH/13 16x51x9,5
RSH 16 x 46 x 9,5

EXTREME
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE

(DIAMOND DRESSERS)

2019

OBCIAGACZE DIAMENTOWE PLYTKOWE
(PLATE DIAMOND DRESSERS)

FMC

Oznaczenie

Product code

Wymiar W - X

Dimension W - X

Ziarno

Diamond size

Seria

Quality

M2500-FND110/09 10x10 711/900
M2500-FND110/11 10x10 1001/1181

M2500-FND115/09 10x15 711/900

M2500-FND115/11 10x15 1001/1181

M2500-FND510/09 15x10 711/900

M2500-FND510/11 15x10 1001/1181 EXTREME
M2500-FND515/09 15x15 711/900 PROFESJONALNY
M2500-FND515/11 15x15 1001/1181

M2500-FND210/09 20x10 711/900

M2500-FND210/11 20x10 1001/1181

M2500-FND215/09 20x15 711/900

M2500-FND215/11 20x15 1001/1181

X1 =28-30-33 [mm]
D711/900 dla $ciernic o ziarnisto$ci 60-80-100-120
D1001/1181 dla $ciernic o ziarnistosci 46 - 54 - 60
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llo$¢ stupkow Wymiar stupkéw

Quality

EXTREME
PROFESJONALNY

diamentowych diamentowych logeie
No of MCD Dimension MCD MCD orientation
1-2-3-4 0,4x0,4 P/S
1-2-3-4 0,6x0,6 P/S
1-2-3-4 0,8x0,8 P/S
1-2-3-4 1,0x1,0 P/S
1-2-3-4 1,2x1,2 P/S
P Utozenie proste / Straight orientation
S Utozenie skosne / Cross orienattion
Specjalny diament syntetyczny MCD w ksztatcie stupka o jednorodnej strukturze i ggstosci
Special synthetic diamond MCD with uniform cross-section
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE SZLIFOWANE
(GRINDED DIAMOND DRESSERS)

Oznaczenie

Wymiary

DIAFORM / CHISEL

Seria

Product code Dimensions Quality
M3500-0,35 30xR0,125mm precyzyjny

M3500-0,50 40xR0,125mm 40xR0,250mm precyzyjny EXTREME
M3500-0,50 60xR0,125mm 60xR0,250mm precyzyjny

M3500-0,50 60xR0,500mm precyzyjny
M3500-0,50SP 30xR0,125mm precyzyjny
M3500-0,50SP 40xR0,125mm 40xR0,250mm precyzyjny EXTREME
M3500-0,50SP 60xR0,125mm 60xR0,250mm precyzyjny PROFESJONALNY
M3500-0,50SP 60xR0,500mm precyzyjny

O O

Prod ode Prod od D e O @
REISHAUER MSO L

na zamoéwienie
SCHAUDT JUNG on request EXTREME
FORTUNA JUNGNER

Uwagi: obciagacze diamentowe szlifowane specjalne wykonywane na zaméwienie wg podanej specyfikacji

Remark: special diamond profile dressers made on request

FORTUNA SCHAUDT DIAFORM
& B
g rl_\ ..--11# '111
- i --f‘-._ T i :_"_ : i . i ,.f{ ﬁ
= ! - =i T oY _‘.. u
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= i 1 - P"E.'E"'!‘ ® | e 1 e e | === - 1 e
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- 8 iRl .
I R '_J ‘B w2 .
CHISEL CR M3010
dal
S
—a P a=40%60%75%90°
1
{ -
A 8
& - L 4o

Oznaczenie Promien [mm] Wymiary Seria

Dimensions

Quality

Product code

Radius [mm]

M3010-040-005 R=0,05 40
M3010-060-010 R=0,10 60
M3010-075-015 R=0,15 75 d/L
M3010-090-020 R=0,20 90
M3010-090-025 R=0,25 90
EXTREME
M3010-060TP 60
M3010-075TP wg zaméwienia 75
M3010-090TP on request 90 d/L
M3010-120TP | R=0,075-0,75 120
Regeneracja / Retrofit on request
Wymiary d, L wg zamoéwienia / Dimensions d, L made on request
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE

2019

(DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE RECZNE
(HAND DIAMOND DRESSERS)

Kod produktu
Product code

Wymiar ptytki diamentowej AxBxC [mm]

Dimensions [mm] AxBxC

Dlugos¢ catkowita [mm]
Total lenght [mm]

rgczka do RH400SP

Fi=16mm

300

EXTREME
PROFESJONALNE

EXTREME
PROFESJONALNE

RHC250 12x20x4,5 220
RHC400 20x15x4,5 220
RHC600 20x18x4,5 220
RHC250/F 20x12x4,5 220
RHC400/F 20x15x4,5 220
RHC600/F 20x18x4,5 220
RHC250/FC 20x12x4,5 220
RHC400/FC 20x15x4,5 220
RHC600/FC 20x18x4,5 220
RH100 10x15x12 (12 diamentow) 220
RH200 20x10x12 (21 diamentéw) 220
RH400 24x13x12 (40 diamentéw) 220
Specjalny uktadany obciagacz diamentowy reczny 3 pozycje utozenia
RH400SP 24x13x12 (40 diamentow)

EXTREME
PROFESJONALNE

RH400/SP
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(DJIAMOND DRESSERS)
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OBCIAGACZE CERAMICZNE
(CERAMIC DRESSING STONES)

Obciggacz ceramiczny bezdiamentowy dla sciernic
Ceramic dresser without diamond for grinding wheels

Kod produktu Wymiar [mm] Zastosowanie

Product code Dimensions [mm] Application
HD24Q 25x50x200 tylko dla $ciernic ceramicznych — profilowanie/obcigganie only for ceramic wheels — profile/dressing
HD24Q 30x30x200 tylko dla Sciernic ceramicznych — profilowanie/obcigganie only for ceramic wheels — profile/dressing
HD 40 16x16x150 dla $ciernic DIA/CBN — profilowanie for DIA/CBN wheels — reprofile
HD 30 16x16x150 dla Sciernic DIA/CBN (D107 - D181) — czyszczenie/ostrzenie DIA/CBN wheels (D107 — D181) — cleaning/sharpening
HD 20 16x16x150 dla Sciernic DIA/CBN (D64 — D91) — czyszczenie/ostrzenie DIA/CBN wheels (D64 — D91) — cleaning/sharpening
HD 10 16x16x150 dla $ciernic DIA/CBN (D35 — D54) — czyszczenie/ostrzenie DIA/CBN wheels (D35 — D54) — cleaning/sharpening

Dodatkowe informacje: Osetki Nr 10 — 20 — 30 — 40 przeznaczone dla $ciernic diamentowych i borazonowych CBN
Additional Information: Whetstones No. 10 — 20 — 30 — 40 designed for diamond and CBN wheels

RYSIKI DIAMENTOWE SZLIFOWANE
(GRINDED DIAMOND SCRIBERS)

Kod produktu
(Product code)
RYS - DIAM
Dodatkowe informacje: wysuwana i regulowana koncéwka robocza, metalowa oprawka z klipsem

Additional Information: sliding and adjustable tip, metal holder with clip

szklo, szklo laboratoryjne, stal, stal utwardzona, stal INOX, metale niezelazne, kamienie

Zastosowanie: pétszlachetne, weglik spiekany, ceramika techniczna, twarde tworzywa sztuczne

glass, laboratory glass, steel, hardened steel, INOX, non-ferrous metals, precious stones,

Application: carbide, technical ceramics, hard plastics
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POZOSTRLE NARZEDZIA DIAMENTOWE
(OTHER DIAMOND TOOLS)

NAGNIATAKI DIAMENTOWE
(BURNISHING SMOOTHING TOOL)
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POZOSTRLE NARZEDZIA DIAMENTOWE
(OTHER DIAMOND TOOLS)

2019

NAGNIATAKI DIAMENTOWE
(BURNISHING SMOOTHING TOOL)

Nagniataki diamentowe s3g specjalng grupg narzedzi diamentowych przeznaczong do slizgowej bezwiérowej obrébki
wykanczajgcej poprzez zgniot powierzchni materiatu na zimno.

Obrébka musi by¢ prowadzona z chtodzeniem tak aby temperatura w strefie kontaktu nie przekraczata 700 stopni Celcjusza.
Zaleznie od parametrow obrobki slizgowej mozna uzyska¢ powierzchnie o chropowatosci w zakresie Ra = 0,05 - 0,25
mikrometra zaréwno z dociskiem sprezystym jak i sztywnym.

Procesowi obrébki slizgowej moga by¢ poddawane:
- stale zwykte i stale hartowane do 65HRC

- staliwa i zeliwa

- stopy miedzi i aluminium

- rozne powioki i pokrycia galwaniczne

- materiaty cienkoscienne

Narzedzie diamentowe do nagniatania slizgowego wykonane jest najczesciej z diamentu syntetycznego MCD lub kompozytu
diamentowego. Narzedzie posiada kuliste sferyczne zakonczenie damentowe o rézny promieniu R w zaleznosci od typu
i twardosci materiatu obrabianego.

Podstawowe parametry pracy:

Posuw nagniataka: 0,03 — 0,12 mm/obr
Nacisk roboczy: do 200 N

Gtebokosé¢ dosuwu: 0,02-0,05 mm

Diamond burnishing tools are a special group of diamond tools designed for slippery finishing by micro crushing the surface
of the material in cold. The treatment must be carried out with cooling so that the contact temperature does not exceed 700
degrees Celsius. Depending on the sliding treatment parameters, a final surface quality can be obtained in the range of
Ra = 0,05 - 0,25 micrometer, both with spring and rigid clamping.

The sliding process can be subjected to:
- steel and tempered steel up to 65HRC

- cast steel and cast iron

- copper and aluminum alloys

- different technical and galvanic coatings
- thin-walled materials

The diamond tool for sliding burnishing is usually made of synthetic diamond MCD or diamond composite.
The tool has a spherical shaped diamond on the top with different radius R depending on the type and hardness of the
workpiece.

Basic performance parameters:
Feedrate: 0,03 - 0,12 mm / rev

Working pressure: up to 200 N

Infeed depth: 0.01-0.05 mm
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POZOSTRALE NARZEDZIA DIAMENTOWE
(OTHER DIAMOND TOOLS)

NAGNIATAKI DIAMENTOWE
(BURNISHING SMOOTHING TOOL)

TP -

Diamond ct
6 10 05-10-15-20 0,2-0,5
05-10-1,5
8 20 20-25 0,3-0,6

Tvp2 |58  Typa| R

D [mm] d [mm] L [mm] R [mm] Diamond ct

05-1,0-15
10 6 22 20-25-3,0 0,35-0,75
3,56-4,0
05-10-15
12 8 32 20-25-3,0 0,35-0,75
3,56-4,0

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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nnnnnn POZOSTRALE NARZEDZIA DIAMENTOWE

(OTHER DIAMOND TOOLS)

FREZY | NOZE DIAMENTOWE JUBILERSKIE
(DIAMOND TOOLS FOR JEWELRY)

Frezy i noze diamentowe jubilerskie stosowane sg w obrdbce koncowej elementéw z metali szlachetnych i metali kolorowych
(ztoto, srebro oraz ich stopy). Odpowiednia geometria i wiasnosci diamentu zapewniajg uzyskanie bardzo dobrej powierzchni
po obrébce. Frezy i noze jubilerskie wykonujemy réwniez wedtug zamowien indywidualnych.

The diamond tools and cutters are used in the final machining of precious metals and non-ferrous metals (gold, silver and their
alloys). The appropriate geometry and properties of the diamond provide a very good surface finish after machining. We also

make diamond cutters according to individual orders.

Frezy diamentowe Noze diamentowe Noze diamentowe
FLY PXD PXD mini
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Frezy diamentowe N6z diamentowy N6z diamentowy
grawerskie CMD tokarski prosty tokarski "wytaczak"
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(OTHER DIAMOND TOOLS)
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IGLY DIAMENTOWE DO GRAWEROWANIA
(DIAMONDS NEEDLES FOR ENGRAVING)

Igty diamentowe przeznaczone sg do grawerowania w kamieniu, szkle oraz metalach. Najczesciej wykorzystywane na
maszynach i grawerkach / ploterach CNC. Igty diamentowe wykonywane sg w wielu oprawkach réwniez na zamdwienie.

Diamond needles are designed for engraving in stone, glass and metal. They are commonly used on CNC machines and
engravers / plotters. Diamond needles are made in many type of holders also produce on request.
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- L & i L .
Code D [mm] d [mm] L [mm] a[°] A [mm]
DK1 5 3,4 22 110 7
DK2 6 3,5 13 100 8
DK3 5 M3 22 110 7
DK4 5 M4 22 110 7

Code

D [mm] d [mm] a[°] A [mm] B [mm]

_DKs | 5 32 25 9% 8 | 2

D1 [mm]

L 2 Code d [mm] L [mm] a[°]
= : DK6 6,35 160 90/120/150
S i DK7 6,00 160 90/120/150
N DK8 4,36 165 90/120/150
DK9 4,00 110 90/120/150
|_ag DK10 3,175 115 90/120/150
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Wgtebniki diamentowe Rockwell / Rockwell Diamond Indenter
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Wgtebniki diamentowe Vickersa & Knoopa / Vickers & Knoop Diamond Indenter
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Wgtebniki kulkowe / Ball Indenter
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Oferujemy ponad 100 typow wgtebnikow do twardosciomierzy m.in.:
We offer over 100 types of indenters for hardness testers include:

Wilson, Wolpert, HPO, Akashi, Mitutoyo, Emco, Future-Tech, Ernst, Avery, Indentron,
Reicherter, Galileo, Alpha, Zwick, Leitz, Tukon, Shimadzu, Armstrong i wiele innych modeli.

Najwyzsza jakos¢, powtarzalnos¢ i pewnosé¢ pomiaréw
The highest quality, repeatability and reliability of measurements

ROCKWELL wgtebnik diamentowy
ROCKWELL di d Indenter
Najwyzszej jakosci i czystosci naturalne ziarno diamentu naturalnego 0,25-0,3 kr/ct
Polerowany stozek diamentu
Wysoka trwatos¢ uzytkowania
Regeneracja wgtebnikow Rockwell’a na zapytanie, zaleznie od stanu technicznego, producenta itp.

The highest quality and purity natural diamond grain
Polished diamond cone
High durability
Re-grind od diamond indernter on request

M5010/AP = RDI0O01
M5010/BP = RDI002

ROCKWELL wgtebnik kulkowy
EXTREME ROCKWELL Carbide Ball Indenter

M5012/C116 (1/16”) Kulka z weglika spiekanego, certyfikat (carbide ball, certyficate)
M5012/C180 (1/8”) Kulka z weglika spiekanego, certyfikat (carbide ball, certyficate)
M5012/C140 (1/4”) Kulka z weglika spiekanego, certyfikat (carbide ball, certyficate)
M5012/C120 (1/2”) Kulka z weglika spiekanego, certyfikat (carbide ball, certyficate)
Wszystkie wgtebniki kulkowe Rockwell’a dostarczane s3 z certyfikatem EN ISO 6508-3 oraz ASTM E18

All Rockwell ball indenters are delivered with a certificate EN ISO 6508-3 and ASTM E18

Wogtebnik kulkowy z certyfikatem wzorcowania

Rockwell Ball Indenter with calibration certificate

) ) . RB116 (1/16”) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)
Watebnik kulkowy z certyfikatem wzorcowania RB180 (1/8”) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)
. . . e RB140 (1/4”) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)

Rockwell Ball Indenter with calibration certificate RB120 (1/2”) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)

Wszystkie kulki do wgtebnikéw Rockwell’a dostarczane sa z certyfikatem EN ISO 6508-3 oraz ASTM E18

All balls for Rockwell indenters are supplied with a certificate EN ISO 6508-3 and ASTM E18
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Oferujemy ponad 100 typow wgtebnikéw do twardosciomierzy m.in.:
We offer over 100 types of indenters for hardness testers include:

Wilson, Wolpert, HPO, Akashi, Mitutoyo, Emco, Future-Tech, Ernst, Avery, Indentron,
Reicherter, Galileo, Alpha, Zwick, Leitz, Tukon, Shimadzu, Armstrong i wiele innych modeli.

7 7 e s

Najwyzsza jakos¢, powtarzalnos¢ i pewnos¢ pomiarow
The highest quality, repeatability and reliability of measurements

VICKERS i KNOOP / mikroVICKERS wgtebnik diamentowy
VICKERS and KNOOP / microVICKERS diamond indenter

EXTREME

Diamentowy wgtebnik Vickers’a / Knoopa i mikroVickers’a / mikroKnoop’a
Niestandardowe wgtebniki na zapytanie
Regeneracja wgtebnikéw na zapytanie

Diamond Indenter Vivkers / Knoop and microVickers / microKnoop
Untypical indenter on request
Re-grind od diamond indernter on request

VIO1/AP = VDI001
VI02/BP = VDI002
KI03/AP = KDI

Wszystkie wgtebniki Vickers’a dostarczane sa z certyfikatem EN ISO 6507-3 oraz ASTM E92 / ASTM E384
All Vickers indenters and delivered with a certificate EN 1ISO 6507-3 and ASTM E92 / ASTM E384

BRINELL wgtebnik kulkowy
BRINELL Ball Indenter

EXTREME

BBI04/10 (1,0 mm) Kulka z weglika spiekanego (carbide ball)

BBI04/20 (2,0mm) Kulka z weglika spiekanego (carbide ball)
BBI04/25 (2,5mm) Kulka z weglika spiekanego (carbide ball)
BBI04/50 (5,0mm) Kulka z weglika spiekanego (carbide ball)
BBI04/100 (10,0mm) Kulka z weglika spiekanego (carbide ball)

Wagtebniki Brinell’a dostarczane sa z kulkami z weglika spiekanego i certyfikatem EN ISO 6506-3 oraz ASTM E10
Brinell indenters are delivered with carbide balls and certificate EN ISO 6506-3 and ASTM E10

BRINELL wymienne kulki z weglika spiekanego
BRINELL replacement carbide balls

EXTREME

BB10 (1,0 mm) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)
BB25 (2,5mm) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)

BB50 (5,0mm) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)

BB100 (10,0mm) Kulka z weglika spiekanego 1 szt (carbide ball 1 pc)
Wszystkie kulki z weglika spiekanego do wgtebnikéw Brinell’a posiadajg certyfikat EN ISO 6506-3 oraz ASTM E10
All carbide balls for Brinell indenters are delivered with certificate EN ISO 6506-3 / ASTM E10
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SKALA ROCKWELL - Ptytki wzorcowe z certyfikatem EN ISO 6508-3 oraz ASTM E18
SCALE ROCKWELL - Hardness test blocks with certyficate EN ISO 6508-3 and ASTM E18
HRC 20 25 30 35 40 45 50 55 60 63 65 67
HRA 60 63 65 68 70 73 76 78 81 83 84 85
HRD 40 44 48 52 56 60 64 67 71 73 74 77
HR15N 69 72 75 78 81 83 85 88 90 91 92 93
HR30N 41 46 50 55 59 64 68 73 77 80 82 83
HR45N 19 25 31 37 43 49 55 61 66 70 72 74

ibracja istniejacych wzoréw (PASS - FAIL)

Re-calibration of existing test blocks (PASS - FAIL)
Wielkos¢ plytki: Srednica 64mm x grubos¢ 15mm, wykonanie +/- 2 stopnie twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej.

Block size: diameter 64mm x 15mm, implementation +/- 2 degrees of hardness from the nominal size ordered.

HRB 20 30 40 50 60 70 75 80 85 90 95 100
HRA 22 26 31 35 40 45 47 50 53 55 59 62
HRE 75 81 87 93 100
HRF 74 80 86 91 97 100
HRG 3 18 33 41 49 58 66 74 83
HRH 94 98
HRK 38 47 56 65 73 81 86 91 95 99
HR15T 67 70 73 77 80 83 85 86 88 90 91 93
HR30T 29 36 43 49 56 63 66 69 73 76 80 83
HR45T 2 12 22 32 43 48 53 58 63 68 73

o »
pracja g Oro A A

Re o a »
alipration O g olfe - -

Wielkos¢ plytki: Srednica 64mm x grubosé 15mm, wykonanie +/- 4 stopnie twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej. Plytki
wzorcowe moga by¢ wzorcowane dia srednicy 1/16” lub 1/8” kulki stalowej HRB(S) lub kulki z weglika spiekanego HBR(W)

Block size: diameter 64mm x 15mm, implementation +/- 2 degrees of hardness from the nominal size ordered.
Test blocks can be calibrated for 1/16” or 1/8” steel ball HRB(S) or carbide ball HRB(W).
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SKALA ROCKWELL - Plytki wzorcowe z certyfikatem EN ISO 6508-3 oraz ASTM E18
SCALE ROCKWELL - Hardness test blocks with certyficate EN ISO 6508-3 and ASTM E18
HRA 88 | 90 | 92 | plytki weglika spiekanego(carbide test block) |

Wielkos¢ plytki: 25mm x 25mm x grubos¢ 15mm, wykonanie +/- 2 stopnie twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej.
Block size: 25mm x 25mm x thickness 15mm, implementation +/- 2 degrees of hardness from the nominal size ordered.

SKALA ROCKWELL - Ptytki wzorcowe z certyfikatem ASTM E18
SCALE ROCKWELL - Hardness test blocks with certyficate ASTM E18
HRL 123 118 92 HR45W 80 59 50
HRM 118 107 67 HR15X 96 93 92
HRP 112 94 86 HR30X 92 84 82
HRR 126 | 123 | 105 HR45X 85 76 72
HRS 123 117 115 HR15Y 98 96 85
HRV 120 | 109 | 107 HR30Y 95 91 90
HR15W 94 87 84 HRA45Y 94 87 85
HR30W 87 73 67

Re-kalibracja istniejagcych wzoréw (PASS - FAIL)

Re-calibration of existing test blocks (PASS - FAIL)

Wielkos¢ plytki: srednica 64mm x grubos¢ 15mm, wykonanie +/- 4 stopnie twardosci od wielkosci nominalnej
zamawianej. Plytki wzorcowe moga byc¢ wzorcowane dla srednicy 1/16” - 1/8”- 1/4” - 1/2” kulki stalowej HRB(S) lub
kulki z weglika spiekanego HBR(W)

Block size: diameter 64mm x 15mm, implementation +/- 2 degrees of hardness from the nominal size ordered.
Test blocks can be calibrated for 1/16”- 1/8” - 1/4”- 1/2” ” steel ball HRB(S) or carbide ball HRB(W).

VICKERS - Ptytki wzorcowe z certyfikatem EN ISO 6507-3 oraz ASTM E92
VICKERS - Hardness test blocks with certyficate EN ISO 6507-3 and ASTM E92
plytki weglika spiekanego(carbide test block)
HV 1180 | 1300 | 1350 | 1420 | 1500 | 1550 | 1600 | 1640 | 1700 | 1740 | 1820
Obcigzenie(Load) HV10 HV30 (more loads on request)

Wielkos¢ plytki wzorcowej: 25mm x 25mm x grubosé 6mm.
Wykonanie +/- 25 stopni twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej.

Block size: 25mm x 25mm x thickness 6mm, implementation +/- 25 degrees of hardness from the nominal size ordered.

SKALA SCALE
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SKALA VICKERS - Ptytki wzorcowe z certyfikatem EN ISO 6507-3 oraz ASTM E92
SCALE VICKERS - Hardness test blocks with certyficate EN ISO 6507-3 and ASTM E92
HV 40 70 100 150 200 250 300 350 400 450
HV 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950
Obcigzenie(Load) HV2 HV3 HV5 HV10 HV20 HV30 HV50 HV100

Wielkosc plytki wzorcowej: srednica 30mm x grubos¢ 10mm.
Wykonanie +/- 25 stopni twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej.

Block size: diameter 30 mm x thickness 10 mm, implementation +/-25 degree of hardness from the nominal size ordered
Re-kalibracja istniejacych wzoréw (PASS - FAIL)

Re-calibration of existing test blocks (PASS - FAIL)

SKALA microVICKERS - Ptytki wzorcowe z certyfikatem EN ISO 6507-3 oraz ASTM E384
SCALE micro VICKERS - Hardness test blocks with certyficate EN ISO 6507-3 and ASTM E384
HV 40 70 100 150 200 250 300 350 400 450
HV 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950
Obcigzenie(Load) HV1 HV0,5 HV0,3 HV0,2 HV0,1 HV0,05 HV0,025 HV0,01

Wielkos¢ plytki wzorcowej: Srednica 30mm x grubo$¢ 10mm.
Wykonanie +/- 25 stopni twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej.

Block size: diameter 30 mm x thickness 10 mm, implementation +/-25 degree of hardness from the nominal size ordered
Re-kalibracja istniejacych wzoréw (PASS - FAIL)

Re-calibration of existing test blocks (PASS - FAIL)

SKALA KNOOP oraz microKNOOP - Piytki wzorcowe z certyfikatem ASTM E384
SCALE KNOOP and microKNOOP - Hardness test blocks with certyficate ASTM E384
HK 40 70 100 150 200 250 300 350 400 450
HK 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950
Obcigzenie(Load) HV1 HV0,5 HV0,3 HV0,2 HV0,1 HV0,05 HV0,025 HV0,01 HV0,005 HV0,001

Wielkos¢ plytki wzorcowej: Srednica 30mm x grubosé 10mm.
Wykonanie +/- 25 stopni twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej.

Block size: diameter 30 mm x thickness 10 mm, implementation +/-25 degree of hardness from the nominal size ordered
Re-kalibracja istniejacych wzoréw (PASS - FAIL)

Re-calibration of existing test blocks (PASS - FAIL)
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SKALA F/D BRINELL - Plytki wzorcowe z certyfikatem EN ISO 6506-3 ASTM E10
SCALE F/D BRINELL - Hardness test blocks with certyficate EN ISO 6506-3 ASTM E10
HBW 10/100 10 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 5/125 5 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 5/62.5 2,5 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 5/25 1 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 2.5/187.5 30 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 2.5/62.5 10 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 2.5/31.25 5 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 2.5/15.625 2,5 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 2.5/6.25 1 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 1/30 30 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 1/10 10 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 1/5 5 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 1/2.5 2,5 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
HBW 1/1 1 40 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Dodatkowe
obciazenia tylko HBW 10/125 HBW 5/31,25 HBW 2,5/7,8125 HBW 1/1,25
wg ASTM E10
- Oznaczenie wartosci ciemnym kolorem oznacza warto$¢ nominalna, mozliwa do wykonania, jednak nie objetej normag ISO.
Dodatkowe " ; A 5
informacje Wn?lkoﬁé plytki wzorcowej: $rednl_ca G4m_m X qruboé_é 15mm._ .
Wykonanie +/- 15 stopni twardosci od wielkosci nominalnej zamawianej.

Additional Dark color indication is the nominal value that can be made on request but it won’t be covered by ISO.
information Block size: 64mm x thickness 15mm, implementation +/- 15 degrees of hardness from the nominal size ordered.
Re-kalibracja istniejagcych wzoréw (PASS - FAIL)

Re-calibration of existing test blocks (PASS - FAIL)

SKALA F/D BRINELL - Plytki wzorcowe z certyfikatem EN ISO 6506-3 ASTM E10
SCALE F/D BRINELL - Hardness test blocks with certyficate EN ISO 6506-3 ASTM E10
HBW 10/3000 10 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
HBW 10/1500 5 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
HBW 10/1000 2,5 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
HBW 10/500 1 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
HBW 10/250 30 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
HBW 5/750 10 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
HBW 5/250 5 70 100 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
Dodatkowe Oznaczenie wartosci ciemnym kolorem oznacza warto$¢ nominalna, mozliwa do wykonania, jednak nie objetej norma ISO.
informacje Wie{koéé plytki wzfm:omj:’l_SOmm_ X 12§rpm X _grubo_éé 16mm.
Wykonanie +/- 15 stopni twardosci od wielkoSci nominalnej zamawianej.
Additional Dark color indication is the nominal value that can be made on request but it won’t be covered by ISO.
information Block size: 150mm x 125mm x thickness 16mm, implementation +/- 15 degrees of hardness from the nominal size ordered.

Re-kalibracja istniejacych wzorow (PASS - FAIL)

Re-calibration of existing test blocks (PASS - FAIL)

DIAMOS - 919 -




PASTA DIAMENTOWA
(DIAMOND PASTE)

DIAMOS - 95 -




PASTA DIAMENTOWA

2019 DIAMOND PASTE

PASTA DIAMENTOWA SERIA EXTREME

(DIAMOND PASTE EXTREME SERIES)

Wysokiej jakosci produkt znajdujacy zastosowanie w procesie docierania i polerowania wielu
rodzajow materiatéw. Optymalnie dobrane sktadniki past, jednorodnos¢ konsystencji, rodzaj diamentu,
koncentracja oferuja bardzo wysoka wydajnos¢ jednostkowa oraz gtadkos¢ powierzchni materiatu.

High quality products are mainly used in the process of lapping and polishing of several substrates.
Optimally matched components of pastes, uniformity of texture,
a kind of diamond concentration offer very high performance unit.

Koncentracja pasty diamentowej
Concentration of diamond paste

Koncentracja pasty diamentowej
Concentration of diamond paste

Ziarnistos¢ [um] 20% wysoka Specjalna 30% Specjalna 40%
Granularity [um] 20% high Special 30% Special 40%
Czerv?/gf;o(red) 59/10g/20g 59/10g/20g 59 /10g/20g
czervtgfas(red) 59 /109 /209 59/10g/20g 59 /10g/20g
niebiezflgo(blue) 59/10g/20g 5g/10g/20g 5g/10g / 20g
niebi::é;‘tblue) 59/10g/20g 5g/10g/20g 59/ 10g / 20g
niebi;:flgo(blue) 59/10g /209 5g/10g/20g 59/ 10g / 20g
zielon1a0green) 59 /109 /209 59/10g/20g 5g/10g/20g
zielonz/(sgreen) 59/10g /209 59/10g/20g 5g/10g/20g
zielon:/?green) g itg iy 59/10g/20g 59 /10g/20g
ié’rta:zifellow) 59/10g/20g 5g/10g/20g 5g/10g / 20g
2é’rta2(§/1ellow) 2 g A 59/10g / 20g 59/ 10g / 20g
26Mta 1(;(:anow) 59/10g/20g 59/10g / 20g 59/ 10g / 20g

Zastosowanie past diamentowych oraz proszkow diamentowych: Application of diamond
pastes and powders:

Docieranie i polerowanie szerokiej grupy materiatéw takich jak: wegliki spiekane, docieranie
ostrzy z weglikow spiekanych, materialy kompozytowe i trudnoobrabialne, ceramika
narzedziowa i ceramika techniczna, materialy potprzewodnikowe, szklo, szkto optyczne,
metale kolorowe i stopy metali, zeliwo, bardzo twarde stale, chrom, nikiel, kolbat, kamienie
szlachetne, metale szlachetne

Lapping and polishing of a wide range of materials such as cemented carbides, grinding
carbide blades, composite hard workable materials, ceramic tools semiconductor materials,
glass, optical glass, nonferrous metals and alloys, cast iron, very hard steels, chrome,
nickel, cobalt, precious stones, precious metals
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Pasty diamentowe serii EXTREME wykonywane sg na bazie substancji organicznej bedacej lepiszczem
utrzymujacym syntetyczne ziarna diamentowe. Kremowa konsystencja zapewnia rownomierne roztozenie
ziaren diamentu w danej objetosci oraz dobre utrzymywanie sie pasty na nosniku (np. filcu polerskim).
Dzieki temu oferuje jednorodny efekt polerowania. Pasta diamentowa jest rozpuszczalna w oleju oraz wodzie,
tatwo usuwa sie z powierzchni docieranych lub polerowanych.

Podstawowa koncentracja pasty wynosi 20% oraz zapewnia wysoka wydajnos¢ jednostkowa,
niskie zuzycie oraz wysoka efektywnosc¢ polerowania.

Dla specjalnych zastosowan wykonujemy réwniez pasty diamentowe
z koncentracja bardzo wysoka 30% i 40%.

EXTREME series of diamond pastes are made on the basis of organic binder which contain
synthetic diamond grains. Creamy texture ensures even distribution of diamond grains in a given volume
and good maintain the paste on the carrier (for example, felt polishing). This gives you a uniform
polishing effect. Diamond paste is soluble in oil and water, easily removed from the polished surface.

PROSZEK DIAMENTOWY

(DIAMOND POWDER)

Proszek diamentowy Opakowanie Polikrystaliczny PDPOL

[um] jednostkowe Zastosowanie specjalne

Diamond powder [um] Unitary package Polycrystalline PDPOL Special application
25 kr / 5g

1/0 - 2/1 - 3/2-5/3 50 kr/ 10g v v
7/5 —10/7 — 14/10 20/14 100 kr / 20g v v
28/20 — 40/28 — 60/40 200 kr / 40g v v
500 kr / 100g v v

Zastosowanie proszkoéw diamentowych:

Docieranie i polerowanie szerokiej grupy materiatow takich jak wegliki spiekane, docieranie ostrzy z weglikéw
spiekanych, materiaty kompozytowe i trudnoobrabialne, ceramika narzedziowa i ceramika techniczna,
materiaty pétprzewodnikowe, szkto, szkto optyczne, metale kolorowe i stopy metali, zeliwo, bardzo twarde
stale, chrom, nikiel, kolbat, kamienie szlachetne, metale szlachetne.
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ZAWIESINY DIAMENTOWE
(DIAMOND SUSPENSION SPRAY)

Zawiesiny diamentowe na bazie alkoholu, przeznaczone do polerowania szerokiej grupy materiatow
(wegliki spiekane, ceramika techniczna, matryce i formy, CVD, PCD itp.)

Alcohol based components for polishing wide range of products
(cemented carbides, technical ceramics, molds and dies, CVD - PCD etc.)

Zawiesiny diamentowe
Diamond suspension spray

. Zatosowanie
Materiat

Application
. Docieranie [um] Wykanczanie [um]
Material
Semi-finishing [um] Finishing [um]
Aluminium Aluminium
Magnez Magnesium 15-6-3 1-0,5-0,25
Miedz Copper
Stal Steel
Zeliwo Iron 30-15-6-3 1-0,5-0,25
Staliwo Ferrous metals
Olow Lead 6-3 1-0,5-0,25
Cyna Tin
Cynk Zinc 15-6-3 1-0,5-0,25
Wolfram Tungsten
Molibden Molybdenum
Wanad Va);adium 6-3 1-05-025
Weglik spiekany Metal carbides
Mineraty Petrographic samples
Krysztaty Mineralogical samples 6-3 1-05-025
Ceramika techniczna Ceramic samples
azotkowa
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FOLIA DIAMENTOWA

(DIAMOND FOIL)

Ziarnisto$¢ [pm] Dostepne wymiary folii

Granularity [um] Dimension
PSA 60
PSA 120
PSA 200 75 mm x 75 mm
PSA 400 75 mm x 100 mm
PSA 600 75 mm x 125 mm
PSA 800 75 mm x 150 mm
PSA 1000 75 mm x 500 mm
PSA 1500 230 mm x 280 mm
PSA 3000
PSA 5000

Dodatkowe informacje: podtoze samoprzylepne, pételastyczne
Additional Information: Self — adhesive base, semi-flexible

Stosowana do bardzo wydajnej obroébki szlifowania, docierania i
polerowania. Wykonana jest na poételastycznym podtozu zapewniajac
tym samym wszechstronne zastosowanie oraz mozliwos¢ dostosowania
sie do profilu podtoza. Spoiwo galwaniczne metalowe bardzo mocno
utrzymuje ziarna diamentowe dzigki czemu folia zachowuje wysoka
trwatos¢. Folia diamentowa moze by¢ stosowana doktadnie tak samo jak
papier scierny, przycinana na wymiar, ksztaltowana do danego profilu,
mocowana do podtoza nosnego np. krazka.

Used for very high metal grinding, lapping and polishing. It is made of
semi-flexible substrate which provides versatility and the ability to adapt
to the shape of the substrate. Diamond foil can be used exactly like
sandpaper, cut to size, shaped to the profile, attached to the carrier
substrate, etc.
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GABKI DIAMENTOWE
(DIAMOND HAND PADS)

Gabki diamentowe
Diamond Hand Pads

Ziarnisto$¢ [mesh] Wymiar [mm)]
Grain size [mesh] Dimension [mm]
DHP5590 60 — 120 — 200 — 400 — 600
standard / standard
800 — 3000 55x 90
na zamowienie / on request

Stosowane do bardzo wydajnej obrobki szlifowania, docierania i polerowania.
Wykonane s3 na pételastycznym podtozu zapewniajac tym samym
wszechstronne zastosowanie oraz mozliwos¢ dostosowania sie do profilu
podtoza. Spoiwo galwaniczne metalowe bardzo mocno utrzymuje ziarna
diamentowe dzigki czemu gabka zachowuje wysoka trwatos¢.

Used for very high metal grinding, lapping and polishing. It is made of semi-
flexible substrate which provides versatility and the ability to adapt to the
shape of the substrate.
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PASY SZLIFIERSKIE DIAMENTOWE | CBN
(DIAMOND AND CBN GRINDING BELTS)

Pasy diamentowe i CBN do szlifowania
Diamond and CBN grinding Belts

Ditugos¢ [mm] |Szerokos¢ [mm]| Ziarnisto$¢ [mesh]

Lenght [mm] Width [mm] Grain size [mesh]
DB Diamentowe / diamond 150 — 5000 5-350 60 — 5000
CB CBN/CBN 150 — 5000 5 - 350 60 — 5000

Stosowane do bardzo wydajnej obrébki szlifowania, docierania i polerowania. Wykonane sg na
potelastycznym podtozu zapewniajac tym samym wszechstronne zastosowanie oraz mozliwos¢
dostosowania sie do profilu podtoza. Spoiwo galwaniczne metalowe bardzo mocno utrzymuje
ziarna diamentowe dzieki czemu pas zachowuje wysoka trwatosé.

Used for very high metal grinding, lapping and polishing. It is made of semi-flexible substrate
which provides versatility and the ability to adapt to the shape of the substrate.
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FOLJE DIRMENTOWE
(DIRAMOND FOILS)

ELASTYCZNE DIAMENTOWE NARZEDZIA SCIERNE NA ZAMOWIENIE
(ELASTIC DIAMOND AND CBN GRINDING TOOLS MADE ON REQUEST)
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SCIERNICE DO SZLIFOWANIA CYLINDRYCZNEGO | POWIERZCHNI PLASKICH
(CYLINDRICAL AND SURFACE GRINDING WHEELS)

TYP1/TYPE1

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)

[D] Srednica (Diameter) 20 - 900 mm
[T] Szerokos$é¢ (Width) 4 -300 mm
[d] Otwér (Hole) 4 - 406 mm

Dodatkowe informacije:

Oferujemy réwniez Sciermice ceramiczne specjalne serii:
PROGRES, PINK, PREMIUM, BLUE, ARCTIC

Additional informations:

Check out our special offer: PROGRES, PINK,
PREMIUM, BLUE, ARCTIC series

[DxTxd

SCIERNICE DO SZLIFOWANIA BEZKLOWEGO ORAZ SCIERNICE REGULACYJNE

(CENTERLESS GRINDING WHEELS AND REGULATING WHEELS)

TYP1LUB7/TYPE1OR7

Oznaczenia (Notation)

Wymiary (Dimmensions)

[D] Srednica (Diameter)

wg zamoéwienia (on request)

[T] Szerokos$é (Width)

wg zaméwienia (on request)

[d] Otwér (Hole)

wg zamoéwienia (on request)

Dodatkowe informacje:

Sciernice ceramiczne przeznaczone do szlifowania
bezkiowego oraz Sciernice specjalne regulacyjne

Additional informations:

Verified centerless grinding wheels and regulating
wheels

SCIERNICE DO SZLIFOWANIA PROFILOWEGO
(GRINDING WHEELS FOR PROFILE GRINDING)

TYP1/TYPE 1

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)

[D] Srednica (Diameter) 150 - 250 mm
[T] Szerokosé (Width) 3-10 mm
[d] Otwor (Hole) 20 - 32 mm

Dodatkowe informacje:

Sciernice ceramiczne do szlifowania profilowego, gdzie
konieczne jest dobre utrzymanie krawedzi oraz profilu.

Additional informations:

Verified grinding wheels for profile grinding, where it is
necessary to maintain a good edge and profile.
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NARZEDZ|A SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS)

SCIERNICE DO SZLIFIEREK STOJAKOWYCH (GRINDING WHEELS FOR PEDESTAL GRINDERS)

TYP1/TYPE1

[DxTxd]

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)

[D] Srednica (Diameter) 150 — 350 mm
[T] Szerokosé (Width) 20 - 50 mm
[d] Otwér (Hole) 20 - 127 mm

Dodatkowe informacje:

Sciernice ceramiczne do doktadnego ostrzenia narzedzi
skrawajacych(np. Wiertet, frez6w HHS lub weglika
spiekanego) na szlifierkach stojakowych.

Additional informations:

Vitrified grrinding wheels for precise sharpening of cutting
tools(drills and cutters made of HHS or carbide) on the
pedestral grinders.

SCIERNICE DO PIt. TASMOWYCH (SHARPENING WHEELS FOR BAND SAWS)

TYP1C/TYPE1C

[DxTxd]

O a2 enia otatio D e O
[D] Srednica (Diameter) 80 — 300 mm
[T] Szerokos$é (Width) 8 -20 mm
[d] Otwér (Hole) 12,7 - 127 mm
[h] Szeroko$é (Width) 5-13 mm

Dodatkowe informacje:

Sciernice ceramiczne do ostrzenia pit tasmowych HSS,
stellitowanych oraz z nakladkami z weglika spiekanego.

Additional informations:

Verified grinding wheels for sharpening band saws with
HSS, HSS-Co, stellite and cemented carbide tips.

SCIERNICE SPECJALNE DO SZLIFOWANIA GWINTOW
(SPECIAL WHEELS FOR THREAD GRINDING)

TYP 1CR/TYPE 1CR

[DxTxd]

O a enlia otatio D e 0
[D] Srednica (Diameter) 100 - 900 mm
[T] Szerokos¢ (Width) 4 -80 mm
[d] Otwor (Hole) 20 - 406 mm

Dodatkowe informacje:

Sciernice ceramiczne do szlifowania precyzyjnego(np.
Gwintéw), wysoka dokladnos$¢ i réwnolegtosé
powierzchni bocznych Sciernic.

Additional informations:

Verified grinding wheels for precision grinding of threads.
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SCIERNICE DO OSTRZENIA PIt. tANCUCHOWYCH
(GRINDING WHEELS FOR SHARPENING CHAIN SAWS)

TYP 1PR/TYPE 1PR

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)

[D] Srednica (Diameter) 100 - 150 mm
[T] Szeroko$é (Width) 2,5-5mm
[d] Otwor (Hole) 22,2 mm
. - Sciernice ceramiczne rubinowe do ostrzenia pit
Dodatkowe informacije: taricuchowych.

Additional informations:

Verified grinding wheels for sharpening chain saws.

[DxTxd]

SCIERNICE CYLINDRYCZNE PIERSCIENIOWE (CYLINDRICAL GRINDING WHEELS)

TYP 2/ TYPE 2

O 0 0 D O
[D] Srednica (Diameter) 100 - 500 mm
[T] Szerokos$é (Width) 30 - 100 mm
[d] Otwér (Hole) 60 - 400 mm

Dodatkowe informacje:

Sciernice ceramiczne oraz zywiczne przeznaczone do
szlifowania powierzchni ptaskich oraz ostrzenia nozy
listwowych HSS/HSS-CO itp..

Additional informations:

Verified and resin bond grinding wheels for sharpening of
HSSIHSS-Co planer knives.

[DxTxd

SCIERNICE Z JEDNOSTRONNYM SCIECIEM (GRINDING WHEELS TAPERED ONE SIDE)

TYP3/TYPE3

O 0 0 D O
[D] Srednica (Diameter) 100 - 250 mm
[T] Szerokosé (Width) 5-20 mm
[d] Otwér (Hole) 16 - 32 mm
[D1] Srednica (Diameter) 30 - 125 mm
[h] Szerokosé (Width) 2 -4 mm

Dodatkowe informacje:

Sciernice ceramiczne do ostrzenia i szlifowania

Additional informations:

Verified grinding wheels for sharpening and grinding.

DIAMOS - 106

[DxTxdD1xh]

NARZEDZ|A SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS)




NARZEDZ|A SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS)

2019

SCIERNICE Z DWUSTRONNYM SCIECIEM (GRINDING WHEELS TAPERED ON TWO SIDES)
TYP4/TYPE 4

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
5 D -

D1 [D] Srednica (Diameter) 100 - 400 mm
K& _d_ = [T] Szerokosé (Width) 20 - 100 mm
vl [fi] Otwor (Hole) 16 - 127 mm
‘ ’ J:* l—lII [D1] Srednica (Diameter) 50 - 200 mm
[h] Szerokos$é (Width) 6 -12 mm
[DxTxdD1xh] Dodatkowe informacje: Sciernice ceramiczne do szlifowania két zebatych.
Additional informations: Verified grinding wheels for grinding gears.

SCIERNICE Z JEDNOSTRONNYM WYBRANIEM (GRINDING WHEEL RECESSED ON ONE SIDE)
TYP5/TYPE S

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
[D] Srednica (Diameter) 20 - 600 mm
D - [T] Szerokos$¢ (Width) 16 - 100 mm
R a1 T [d] Otwér (Hole) 6 - 152,4 mm
' i [d1] Wybranie (Recess) 13 - 380 mm
- - 1 = [H1] Wybranie (Recess) 10 - 60 mm
- 28 Sciernice ceramiczne z jednostronnym wybraniem
[DxTxdDixh] Dodatkowe informacje: bocznym przeznaczone do szlifowania szerokiej grupy
materiatéw.
- q . . |Verified grinding wheels with one side recess for grinding
Additional informations: a wide group of materials.

SCIERNICE CYLINDRYCZNE GARNKOWE (STRAIGHT CUP-TYPE GRINDING WHEELS)
TYP6/TYPE 6

Oznaczenia(Notation) /| Wymiary(Dimensions)

[D] X x [d | [Dp1] x [H1]

i D = Srednica  Szeroko$é Otwor Wybranie  Wybranie

- d1 - Diameter Width Hole Recess Recess

i 80 X 40 X 20 / 60 X 30
I I 5,‘_ 100 x 4050 x 20 / 80 X 40
' 125 X 50-63 x 32 / 105 X 50
-0~ 150 X 50-60-80 x 32 / 130 X 65
IR LDt X1 175 x 80 x 32 | 140 x 60
200 X 80 X 32 / 160 X 65
250 X 100 X 76,2 I 200 X 80
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SCIERNICE Z DWUSTRONNYM WYBRANIEM (GRINDING WHEEL RECESSED ON BOTH SIDES)
TYP7/TYPE7

O 2 e a otatio 3 D e 0
[D] Srednica (Diameter) 100 - 900 mm b
[T] Szeroko$é (Width) 6 — 160 mm W d1 =TI
[d] Otwér (Hole) 6 - 304,8 mm = = '
[d1] Wybranie (Recess) 6 — 600 mm i I
[H1] Wybranie (Recess) 3 -40 mm '4_'
Sciemice ceramiczne z dwustronnym wybraniem -l i
Dodatkowe informacje: bocznym przeznaczone do szlifowania szerokiej grupy =
materialow. [DxTxdidlxH] =
.. . . . |Verified grinding wheels with both side recess for grinding|
Additional informations: a wide group of materials.

SCIERNICE DONICZKOWE (FLARING CUP-TYPE GRINDING WHEELS)
TYP 11/ TYPE 11

Oznaczenia(Notation) / Wymiary(Dimensions)
I [D1] X [T] X [d] I

Srednica Srednica Wysoko$é Szeroko$é
Diameter Diameter Height Hole Width 5
100 / 75 X 32 X 20 I 9 W G
125 / 92 X 40 X 20 I 9 i
150 / 114 X 50 X 20 I 9,5 =
250 / 200 X 140 X 76,2 I 27,5 h J 1
250 / 200 x 140 x 100 I 27,5 d
350 | 300 x 125 x 762 | 40 - di -
Dodatkowe A . S . DRI AR A
informacje: Sciernice ceramiczne do ostrzenia i szlifowania
Additional

informations: Verified grinding wheels for sharpening and grinding.

SCIERNICE TALERZOWE (DISH-TYPE GRINDING WHEELS)
TYP 12/ TYPE 12

Oznaczenia(Notation) / Wymiary(Dimensions)
D] x [Tl x [d]
Srednica Wysoko$é  Otwor

Diameter Height Hole i D =

75 X 8 X 13 -3,

90 X 8 X 13 3 i
100 x 12 x 20 ‘ ’ i
125 x 14 x 20/32 _d_

150 X 15 X 20/32 [DxTxd]

175 X 18 X 20/32
200 X 19 X 20/32
250 X 21 X 32
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SEGMENTY CERAMICZNE PROSTOKATNE (RECTANGULAR ABRASIVE SEGMENTS)
SEG/A

[B] Szerokos¢ (Width) 60 - 90 mm
[L] Dtugo$é (Lenght) 180 - 250 mm
# [H] Wysokos$é (Height) 20 - 35 mm
Segmenty do szlifowania powierzchni ptaskich oraz

Dodatkowe informacje:

planowania.

Abrasive segments for grinding flat surfacess and

[BxLxH] Additional informations: planning.

SEGMENTY CERAMICZNE TRAPEZOWE (TRAPEZOIDAL ABRASIVE SEGMENTS)
SEG/B

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)

[B1] Szerokos$¢ (Width) 54 - 110 mm
[B2] Szerokos¢ (Width) 45 - 85 mm
[L] Dtugo$é (Lenght) 80 — 160 mm
[H] Wysokos$é (Height) 10 - 40 mm
. . Segmenty do szlifowania powierzchni ptaskich oraz
E B1 - Dodatkowe informacje: planowania.
[B1xBZxLxH] Additional informations: Abrasive segments f:;lg g:::‘(gng flat surfacess and

OSELKI CERAMICZNE KWADRATOWE (SQUARE ABRASIVE STONES)
90 PMA

Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
[L] Dtugosé (Lenght) 100 - 300 mm
[a] Szerokos¢ (Width) 8 — 35 mm
Dodatkowe informacije: Oselki do szlifowania, docierania i honowanie.
- Additional informations: Abrasive stones for grinding, lapping and honing.
[Lxa]
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OSELKI CERAMICZNE PROSTOKATNE (RECTANGULAR ABRASIVE STONES)
90 PMB

O a e 2 otatio 2 D e O
[L] Dtugos$é (Lenght) 100 - 300 mm
[a] Szerokosé (Width) 8 - 40 mm i
[b] Szerokosé (Width) 8- 20 mm 5
Dodatkowe informacije: Oselki do szlifowania, docierania i honowanie. i B AW
Additional informations: Abrasive stones for grinding, lapping and honing.
[BxLxH]
SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWE (CYLINDRICAL MOUNTED POINT)
52A
[DxH/SxL]
Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions) D
[D] Srednica (Diameter) 5 - 50 mm e i |
[H] Wysokos$¢ (Height) 8 - 50 mm
[S] Srednica trzpienia _
(Shaft diameter) 3-8mm +
[L] Dtugosé trzpienia _
(Shaft lenght) oo i !
Dodatkowe informacje: Sciemice ceramiczne do szlifowania otworéw. _
Additional informations: Internal grinding wheels.

SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWE ZE STOZKOWYM WZMOCNIENIEM
(CYLINDRICAL MOUNTED POINT WITH STRENGHTEN CONE)

52AC
[DxH/SxL]
Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
[D] Srednica (Diameter) 10 - 50 mm
[H] Wysokos$¢ (Height) 2-13 mm
[S] Srednica trzpienia _
(Shaft diameter) 3-6mm
[L] Dtugosé trzpienia _
(Shaft lenght) 2= UG
Dodatkowe informacje: Sciernice ceramiczne do szlifowania otworéw.
Additional informations: Internal grinding wheels.
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SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWO-STOZKOWE (CYLINDRICAL-CONE MOUNTED POINT)
52E
[DxH/SxL]
D Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
, [D] Srednica (Diameter) 8 - 50 mm
! [H] Wysokosé (Height) 20 - 40 mm
[S] Srednica trzpienia
' (Shaft diameter) 3-8mm
i [L] Dtugosé trzpienia
E T (Shaft lenght) ) A T
' Dodatkowe informacje: Sciernice ceramiczne do szlifowania otworéw.
Additional informations: Internal grinding wheels.

SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWO-ZAOKRAGLONE
(CYLINDRICAL-ROUNDED MOUNTED POINT)

52D
[DxH/SxL]
D Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
| [D] Srednica (Diameter) 5-25mm
[H] Wysokos¢ (Height) 10 - 32 mm
[S] Srednica trzpienia _
(Shaft diameter) 3-6mm
! A T
i [L] Dtugosé trzpienia _
] T (Shaft lenght) Il
' Dodatkowe informacje: Sciemice ceramiczne do szlifowania otworéw.
S Additional informations: Internal grinding wheels.

SCIERNICE TRZPIENIOWE STOZKOWO-ZAOKRAGLONE (CONE-ROUNDED MOUNTED POINT)

52G

[DxH/SxL]
D Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
i [D] Srednica (Diameter) 10 - 32 mm
[H] Wysokosé (Height) 10 - 40 mm
[S] Srednica trzpienia _
(Shaft diameter) 3-6mm
! x T
i [L] Dtugosé trzpienia _
E s (Shaft lenght) 5D = D il
' Dodatkowe informacje: Sciernice ceramiczne do szlifowania otworéw.
S Additional informations: Internal grinding wheels.
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SCIERNICE TRZPIENIOWE OSTROLUKOWE (OGIVAL MOUNTED POINT)
52H
[DxH/SxL]
Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
[D] Srednica (Diameter) 5-8mm
[H] Wysokosé (Height) 10 mm
[S] Srednica trzpienia
(Shaft diameter) 3 mm
[L] Dtugos$¢€ trzpienia
(Shaft lenght) ZEa
Dodatkowe informacje: Sciernice ceramiczne do szlifowania otworéw.
Additional informations: Internal grinding wheels.

SCIERNICE TRZPIENIOWE KULISTE (BALL-SHAPED MOUNTED POINT)
52]

[D/SxL]
Oznaczenia (Notation) Wymiary (Dimmensions)
[D] Srednica (Diameter) 16 - 32 mm
[S] Srednica trzpienia )
(Shaft diameter) 3 -6 mm
[L] Dtugosé trzpienia _
(Shaft lenght) 5D = GO
Dodatkowe informacje: Sciernice ceramiczne do szlifowania otworéw.
Additional informations: Internal grinding wheels.
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SCIERNICE SERI| PROGRES ORAZ PREMIUM
- SCIERNICE CERAMICZNE DO STALI NARZEDZIOWYCH 50-64 Hrc
(GRINDING WHEELS PROGRES AND PREMIUM- GRINDING WHEELS FOR TOOL STEEL 50-64 Hrc)

Sciernice PROGRES DIAMOS oraz PREMIUM DIAMOS Grinding wheels PROGRES DIAMOS and PREMIUM DIAMOS

przeznaczone s3 gtéwnie do szlifowania: are mainly intended for grinding:

- stali narzedziowych $rednio i wysokostopowych, - medium and high alloy tool steels,

- stali szybkotngcych HSS/HSS-Co, (SW, SK), - high speed steels HSS/HSS-Co, (SW, SK),

- stali narzedziowych utwardzonych w zakresie - hardened tool steels 50 - 64 HRc
50 - 64 HRc (NC6, NC10, NC11), (NC6, NC10, NC11),

- stali narzedziowych trudnoobrabialnych do 65 HRc - hardly workable tool steels and hardened steels up to 65 HRc
(NC11LV, D2, K110, SVERKER), (NC11LV, D2, K110, SVERKER),

- stali nierdzewnych INOX, - INOX stainless steels,

- szlifowanie i ostrzenie narzedzi skrawajgcych, - grinding and sharpening of cutting tools,

- szlifowanie form, matryc i elementow. - grinding tools, dies and special components.

Sciernice PROGRES DIAMOS oraz PREMIUM DIAMOS Grinding wheels PROGRES DIAMOS and PREMIUM DIAMOS

podstawowe korzysci Sciernic: basic benefits of grinding wheels:

- podwyzszona wydajnos¢ szlifowania, - higher grinding efficiency,

- szeroka grupa materiatow do obrobki, - a wide group of materials for processing,

- relatywnie chifodne szlifowanie, - relatively cool grinding,

- optymalne zuzycie podczas pracy. - optimal consumption during work.

"PROGRES PREMIUM

Sciernice z serii PROGRES DIAMOS oraz PREMIUM DIAMOS Grinding wheels from PROGRES DIAMOS and PREMIUM DIAMOS

mogg by¢ wykonywane wg indywidualnych potrzeb odbiorcow can be made according to the individual customers needs in
z uwzglednieniem rodzaju materiatu obrabianego oraz respect of material to be ground and grinding conditions.
warunkow szlifowania.

Sciernice dostepne w zakresie $rednic 180-600 mm i szerokosci Grinding wheels are available in diameters: 180-600 mm
10-100 mm. and width: 10-100 mm.
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NARZEDZJA SCIERNE O SPOJWJE CERAMICZNYM

soie (VITRIFIED GRINDING WHEELS)

SCIERNICE SERII BLUE- SCIERNICE CERAMICZNE DO STALI NARZEDZIOWYCH 50-64 Hrc
(GRINDING WHEELS BLUE - VITRIFIED WHEELS FOR TOOL STEELS 50-64 Hrc)

Sciernice BLUE

przeznaczone s3 gtéwnie do szlifowania:

- wszystkich stali nisko i $redniostopowych,

- stali specjalnych proszkowych spiekanych,

- stali szybkotngcych HSS (np. SK, SW),

- stali narzedziowych utwardzonych w zakresie 50 - 64
HRc ( NC6, NC10, NC11, NC11LV),

- stali o twardosci do 65 HRC,

- stali INOX i zaroodpornych,

- aluminium i jego stopy oraz zeliwo.

Korzysci stosowania sciernic BLUE
w poréwnaniu do $ciernic konwencjonalnych:

- chtodne szlifowanie bez przypalen nawet przy duzych
naddatkach szlifierskich,

- bardzo dobry efekt samoostrzenia oraz zmniejszenie
czestotliwosci obciggania Sciernicy,

- doskonata skuteczno$¢ doprowadzenia chtodzenia i
odbioru ciepta ze strefy szlifowania,

- bardzo niska podatno$¢ do nadmiernego zapychania
powierzchni Sciernicy,

- wyzsza wydajnos$¢ szlifowania dla szerokiej grupy
materiatow,

- mozliwos$¢ stosowania dla materiatéw o zmiennej
twardosci powierzchniowej,

- skrocenie ogoélnego czasu obrébki,

- zmniejszenie mozliwosci powstania uszkodzen
termicznych materiatu i szkodliwych naprezen
powierzchniowych.

BLUE

Sciernice BLUE

przeznaczone sg szczegoélnie do szlifowania duzych powierzchni
ptaskich (matryce, stemple, korpusy, formy), zmniejszajac tym
samym powstawanie przypalen oraz szkodliwych naprezen
powierzchniowych w materiale obrabianym. Odpowiednie
roztozenie poréw w sciernicy doskonale doprowadzajg chtodzenie
bezposrednio do strefy skrawania (miejsce styku sSciernicy z
materialem), gdzie normalnie powstaje wysoka temperatura oraz
efektywnie transportuja urobek materialowy poza strefe
szlifowania. Zwigkszonej porowatosci bardzo dobrze sprawdzaja
si¢ podczas szlifowania materiatéw o réznej lub strefowo zmiennej
twardosci (stal nieutwardzona i stal utwardzona 60 HRc,
aluminium).

DIAMOS

Grinding wheels BLUE

are mainly intended for grinding:

- all low and medium alloy steels,

- special sintered steel powder,

- high speed steel HSS (SK, SW),

- hardened tool steels 50 - 64 HRc (NC6, NC10, NC11,
NC11LV),

- steels with a hardness up to 65 HRc,

- INOX stainless and heat resisting steels,

- aluminum alloys and cast iron.

The benefits of using grinding wheels from BLUE series
compared to conventional grinding wheels:

- cool grinding without burns, even at high excess material,

- very good self-sharpening effect and reduce the frequency
of wheel dressing,

- excellent cooling performance,

- very low susceptibility to excessive clogging the grinding
wheel surface,

- best grinding performance for a wide range of materials,

- shortening the overall processing time,

- reducing the possibility of thermal damage of the material
and harmful stress surface.

BLUE

Grinding wheels BLUE

are especially suited for grinding large flat surfaces
(matrices, punches, bodies, forms), thus reducing the
formation of burns and harmful stresses in the material of
workpiece surface. Appropriate distribution of pores in the
wheel leads directly to the cooling of the cutting zone
(where the wheel contact with the material), which
normally occurs high temperature and efficiently transport
the spoil material outside the grinding zone. Grinding
wheels BLUE are very good for grinding materials of
various or zonally variable hardness due to the increased
porosity (steel unhardened and hardened 60 HRc,
aluminum).
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SCIERNICE SERII ARCTIC - SCIERNICE CERAMICZNE DO STALI 58-65 Hrc
(GRINDING WHEELS ARCTIC - VITRIFIED WHEELS FOR TOOL STEELS 58-65 Hrc)

Sciernice Grinding wheels
Nowoczesne wysokowydajne $ciernice ceramiczne serii ARCTIC Modern high-performance vitrified grinding wheels based
oparte o technologie tgczacag specjalne ziarno mikrokrystaliczne on the technology that combines a special micro-grains and
oraz spoiwo o odpowiedniej charakterystyce $cierania. Sciernice a binder with corresponding characteristics of abrasion.
posiadajg optymalng charakterystyke szlifowania, ktéra zapewnia Grinding wheels have optimal characteristics of grinding,
uzytkownikowi wysoka wydajnosé, zmniejszone zuzycie jednost- which provides the user with high efficiency, reduced
kowe oraz wysoka stabilno$¢ zadanego profilu zaréwno w procesie consumption of a high stability and the desired profile, both
szlifowania cylindrycznego jak réwniez powierzchni ptaskich. in the process of cylindrical grinding as well as flat surfaces.
Zastosowanie: Application:
$ciernice ARCTIC szczegolnie polecane sg do bardzo chiodne; i ARCTIC wheels are especially recommended for very cold
wydajnej obrébki: and efficient processing:
- stali nisko i éredniostopowych, - low and medium alloy steels,
- stali proszkowych specjalnych, - special powder steels,
- stali szybkotnacych HSS (np. SK10V, SK5V, SK5M, SK8M, SW18), - high speed steels HSS (SK10V, SK5V, SK5M, SK8M,
- stali narzedziowych (np. NC6, NC10, NC11, NC11LV) w zakresie SW18)

twardosci 58 — 65 HRC (67HRC), - tool steels (NC6, NC10, NC11, NC11LV) in the range of
- stali nierdzewnych INOX (10-18,5% Cr). hardness 58 - 65 HRC (67HRC),

- stainless steels INOX (10-18,5% Cr).

Korzysci stosowania sciernic

Benefits of using wheels:
w poréwnaniu do $ciernic konwencjonalnych: ; . . .
- efektywna obrébka wielu gatunkéw stali trudnoobrabialnych, compargd to convgntlonal grinding wheels:
- szlifowanie materiatow 54 - 65HRC (67HRC), - effective processing of hard workable steels,
- bardzo wysoka trwalosé Sciernic - grinding materials with hardness 54 - 65HRC (67HRC),
- zmniejszenie czasu szlifowania, 7 Verjgigh .dur.abllllty o=
- stabilno$¢é utrzymywania profilu, b red}.l N g.rlndlng Ui '
- wyeliminowanie uszkodzen termicznych powierzchni, = mglr?talnlng the stability of profile, i
- redukcja naprezer powierzchniowych, - ehmmgtlon of thermal damage to surface grinding,
- zmniejszenie czgstotliwosci obciggania Sciernicy, ) reducpon Riieurmace teRly .
- korzystna alternatywa dla $ciernic borazonowych CBN. - reducing the frequency of wheel dressing,

- beneficial alternative to CBN grinding wheels.

Sciernice Grinding wheels

specjalnie przeznaczone sg do bardzo chtodnego szlifowania bardzo specially designed for very cold surface grinding, reducing
duzych powierzchni stali wysokostopowych i wysokoutwardzonych, the risk of burns as well as surface tension in the workable
zmniejszajgc zupetnie ryzyko powstawania przypalen, jak rowniez material.

naprezen powierzchniowych w materiale obrabianym.

DIAMOS
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NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWJE CERAMICZNYM
(VITRIFIED GRINDING WHEELS])

SCIERNICE SERII SUPERABRASIVE - SCIERNICE CERAMICZNE DO STALI 50-67 Hrc
(GRINDING WHEELS SUPERABRASIVE - VITRIFIED WHEELS FOR TOOL STEELS 50-67 Hrc)

Sciernice SUPERABRASIVE

sg sklasyfikowane pomiedzy Sciernicami konwencjonalnymi (np.
Al203 elektrokorund szlachetny) , a Sciernicami super-twardymi
(np. borazonowe CBN, diamentowe). Specjalnie spiekane ziarna
Scierne SA - Al203 posiadajg strukture mikrokrystaliczna, ktéra
oferuje wysoki stopien samoostrzenia i ostrosci Sciernicy.

Zastosowanie:

Sciernice SUPERABRASIVE znajdujg zastosowanie w bardzo wielu
wymagajgcych aplikacjach, takich jak np. obrébka stali narzedzio-
wych, stali wysokostopowych szybkotngcych utwardzonych do
wartosci 67 HRc w szlifowaniu cylindrycznym, powierzchniowym,
wewnetrznym oraz ostrzeniu narzedzi skrawajgcych. Zastosowane
réznych mieszanek ziaren sciernicy m.in. 1THA/3SA/3HA/5SA/5HA
itp. pozwala na zoptymalizowanie doboru Sciernicy dla danej
aplikaciji.

Sciernice SUPERABRASIVE

cechujg sie bardzo wysokg wydajnoscia w poréwnaniu do $ciernic
konwencjonalnych (do pieciu razy wieksza wydajnos$¢), nie wymagajg
tak restrykcyjnych warunkéw uzytkowania jak Sciernice CBN lub
diamentowe, mogg byé stosowane na standardowych szlifierkach i
maszynach. tatwos¢ obciggania i ksztattowania profilu $ciernicy.

Grinding wheels SUPERABRASIVE

are classified between conventional grinding wheels
(AI203 corundum noble), and super-hard grinding wheels
(CBN, diamond). Specially sintered abrasive grains SA -
AI203 has microcrystalline structure, which offers a high
level of self-sharpening and sharpness of grinding wheel.

Application:

SUPERABRASIVE grinding wheels are used in many
demanding applications, such as processing tool steels,
high speed alloy steels hardened to a value of 67 HRC in
cylindrical - surface - internal grinding and sharpening
cutting tools. Use of different grain blends such as
1HA/3SA/3HA/SSA/SHA etc. allows to optimize the
selection of grinding wheel for a given application.

Grinding wheels SUPERABRASIVE

are characterized by a very high efficiency compared to
conventional wheels (up to five times higher performance),
do not require such strict conditions of use as CBN or
diamond grinding wheels, can be used on standard grinders
and machines. Ease of dressing and shaping the profile of
the grinding wheel.

SUPERABRASIVE

Przyktady zastosowania

SUPERABRASIVE

Examples of application
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SCIERNICE CERAMICZNE SPECJALNE DO OTWOROW

(SPECIAL VITRIFIED WHEELS FOR INTERNAL GRINDING)

Stale narzedziowe ( NC6, NC10, NC11 itp.) oraz wysokostopowe ( NC11LV, D2, K100/K110 )
stale szybkotnace HSS, stale proszkowe i wysokoutwardzone 50 -

Tool steels (NC6, NC10, NC11, etc.) and high alloy (NC11LV, D2, K100/K110)

HSS high-speed steels, steels powders and high-hardened 50 - 65HRC

Ksztalt sciernicy Wymiary Ksztatt Sciernicy Wymiary
(Wheel shape) (Dimensions) (Wheel shape) (Dimensions)

T1 |10x10x4 | | 15 |40x32x13 / 20x16
T5 [13x13x6 / 8x6 | [ 15 [40X40X13 /20X15
T5 [16x16x6 / 10x8 | [ T5 [50X20X16/32X8
15 [16x20x6 / 10x8 | [ T5 [50X25X16/32X8
T5 [20x20x6 / 13x10 | [ T5 [50x32x16 / 25x15
T5 [20x25x6 / 13x10 | [ T5 [50X40X16/32X15
15 [25x20x6 / 16x8 | [ T5 [50X50X16/25X20
15 [25X25X10/16X12 | [ T5 [63X25X20/40X12
15 [25X32X10/16X16 | [ T5 [63X32X20/40X12
15 [32X20X10/16X10 | [ T5 [63X40X20/40X16
T5 [32X25X10/16X10 | [ T5 [63X50X20/40X20
T5 [32x32x10 / 16x12 | [ T5 [80X32X20/40X16
T5 [40x20x13 / 20x8 | [ T5 [80X40X20/40X20 PROGRES & PINK
T5 [40x25x13 / 20x12 | [ T5 [80X50X20/40X25

Przyktadowe charakterystyki
Example of characteristics

Progres i33A60K5V12E /33A54J7V12E
Premium §93A60K5V1EA /93A60J7V1EA / 31A60K5VIEA
Pink I 66A54JK8V2EC / 77A60J5V2EC

Superabrasives i3SA060KO7V114 /5SA060J07V114 / 1ITA60K07V114

Wydajnos¢ i efektywnos¢ szlifowania zalezy od ustawionych parametréw procesu oraz Premium &

wiasnosci materiatu. ’
Superabrasives

Grinding performance and efficiency depends on the set of process parameters and

material properties.
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DIAMOS
ul. Topolowa 25
47-420 Kuznia Raciborska
www.diamos.eu

SKLEP:
www.perfektos.istore.pl
ONLINE SHOP:
www.diamostools.eu

E-MAIL:
biuro@diamos.eu
biuro@diamos.pl

TEL / PHONE NUMBERS:
Tel.: +48 32 441 69 90
Tel.: +48 32 454 40 50
Fax.: +48 32 720 26 96

DORADZTWO TECHNICZNE / CUSTOMER SERVICE:
Tel.: +48 605 034 956
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