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Tworzymy narzedzia Twojego sukcesu
We create tools of your success
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OBCIARGACZE DIAMENTOWE

(DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE JEDNOZIARNISTE NIESZLIFOWANE

(SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

M1010/SM1

M1010/SMO

g g
o Stozek Morse'a Mr.1 b= Stobek Morse'a Nr.0
o Diament, Diament
\ 1 1
i ——T —te i \ 1 Fe
- - <
41 ! e
o 51 . - 31.5 =
Wielkosé¢ ziarna [kr] Kod produktu Regeneracja Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Retrofit Shank [eITE114%
0,21-0,25 M1010-0,25 +++ SMO0 / SM1
0,26-0,35 M1010-0,35 +/++ SMO0 / SM1
0,36-0,50 M1010-0,50 +++ SMO0 / SM1
- - : EXTREME RYSTAL
0,51-0,75 M1010-0,75 +/++ SMO0 / SM1 CRYS
0,76-1,00 M1010-1,00 +++ SMO0 / SM1
1,00-1,25 M1010-1,25 +/++ SM1
Stozek Morse’a 0 mozliwa regeneracja 1-2 razy
Extreme - - -
SMO / SM1 Taper Morse 0 retrofit possible 1-2 times
Stozek Morse’a 1 Crvstal mozliwa regeneracja 3-4 razy
Taper Morse 1 &4 retrofit possible 3-4 times
‘.‘—‘i Stozek Morse'a Nr.1

M1020/SM1 =

Wielkos¢ ziarna

kr] Kod produktu Regeneracja Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Retrofit Shank Quality
0,76-1,00 M1020-1,00 +/++ SMA1
1,00-1,25 M1020-1,25 +/++ SM1
1,25-1,50 M1020-1,50 +/++ SMA1
1,51-1,75 M1020-1,75 +/++ SM1
1,75-2,00 M1020-2,00 +/++ SM1
2,20-2,50 M1020-2,50 +/++ SM1
2,51-2,75 M1020-2,75 +/++ SM1 EXTREME CRYSTAL
2,75-3,00 M1020-3,00 +/++ SM1
3,01-3,50 M1020-3,50 +/++ SM1
3,51-4,00 M1020-4,00 +/++ SM1
4,01-4,50 M1020-4,50 +/++ SMA1
4,51-5,00 M1020-5,00 +/++ SM1
Stozek Morse’a 1 mozliwa regeneracja 1-2 razy
SM1 Taper Morse 1 Exireme retrofit possible 1-2 times
Stozek Morse’a 1 mozliwa regeneracja 3-4 razy
SM1 Taper Morse 1 Crystal retrofit possible 3-4 times
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OBCIARGACZE DIAMENTOWE

o9 (DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE JEDNOZIARNISTE NIESZLIFOWANE
(SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

-'- Chwyt walcowy Diament Chiwyt walcowy Diament \
- I ! 8 A
3 - M1030 s | B s M1035
L L | ! Lr | |
— -— i L s,
'Chvrﬂwukmw Diamenl i
| |__. ] S Shodek Morse's Nr.1
o 14 . | . ]
ol M1040 . . - MD
b 125 _ 5 _ B - §
L=30 - “ =

Wielkos$¢ ziarna

[kr] Kod produktu Regeneracja Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Retrofit Shank Quality
/L

0,21-0,25 M1030-0,25 +/++ 6 /30

M1040-0,25 +/++ 6 /30
0,26-0,35 M1030-0,35 +/++ 6/30

M1040-0,35 +++ 6/30
0,36-0,50 M1030-0,50 +++ 8/30

M1040-0,50 +++ 8/30
0,51-0,75 M1030-0,75 +++ 8/30

M1040-0.75 " 3730 EXTREME CRYSTAL
0,76-1,00 M1030-1,00 +/++ 10/ 30

M1040-1,00 +/++ 10/ 30
1,00-1,25 M1030-1,25 +++ 10-12/30

M1040-1,25 +H++ 10-12/30
1,26-1,50 M1030-1,50 +++ 12/30

M1040-1,50 +H++ 12/30
@ /L =wymiary rbwniez wg zamowienia @ /L = dimensions on request
0,51-0,75 M1035-0,75 +++ D,d,T,.L
0,76-1,00 M1035-1,00 +++ D,d,T.L
1,01-1,25 M1035-1,25 +/++ D,d,T,.L
1,26-1,50 M1035-1,50 +/++ D,d,TL EXTREME
1,51-1,75 M1035-1,75 +/++ D,d,T,.L
1,76-2,00 M1035-2,00 +++ D,d,T,.L
2,01-2,50 M1035-2,00 +/++ D,d,T,.L

Extreme mozliwa.l reger?eracja 1.-2 razy
retrofit possible 1-2 times
D,d, T,L = wymiary wg zaméwienia D, d, T, L = dimensions on request

Oznaczenie Wymiar Mocowanie Seria
Product code Dimension Shank Quality
MD023 0,2x0,2x3 NC/CNC SM1/CYL
MDO033 0,3x0,3x3 NC/CNC SM1/CYL
MDO044 0,4x0,4x4 NC/CNC SM1/CYL EXTREME
MDO064 0,6x0,6x4 NC/CNC SM1/CYL PROFESJONALNY
MDO084 0,8x0,8x4 NC/CNC SM1/CYL
MD104 1,0x1,0x4 NC/CNC SM1/CYL
MD124 1,2x1,2x4 NC/CNC SM1/CYL

Specjalny diament syntetyczny MCD w ksztalcie stupka o jednorodnej strukturze i gestosci
Special synthetic diamond MCD with uniform cross-section
Stozek Morse’a 1 Cylindryczny

SM1 Taper Morse 1 et Cylindrical
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OBCIARGACZE DIAMENTOWE

o9 (DIAMOND DRESSERS)

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA OBCIAGACZY DIAMENTOWYCH JEDNOZIARNISTYCH
(GENERAL CONDITIONS OF USE SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

EXTREME CRYSTAL
wysokiej jakosci ziarno diamentu naturalnego bardzo wysokiej jakosci i czystosci ziarno
(high-quality natural diamond grit) (very high quality and clarity of grit)
dobrze uksztattowane wierzchotki robocze mocne wierzchotki robocze ziarna diamentu
(well-formed work peaks) (strong working peaks of diamond grit)
ekonomiczne w uzytkowaniu wyzsza trwatos¢ i diuzszy okres uzytkowania
(economic) (greater durability and longer lifetime)
* mozliwa 2 - krotna regeneracja * mozliwa 3 - 4 krotna regeneracja
(retrofit possibility: 2 times) (retrofit possibility: 3-4 times)

wykonywane na zamowienie
(on request)

Dobér nominalnej wielkosci ziarna obciggacza
Selection of nominal dresser grit size

N

standardowe warunki uzytkowania intensywne uzytkowanie

standard use

D+(2xW)

M1=

intensive use

D+(2xW)
M2 =

285

250

M - nominalna wielko$c¢ ziarna diamentu obciggacza [kr]

(M - nominal size of diamond grit [ct])

D - $rednica Sciernicy ceramicznej [mm] z ziarnem 46 - 100 i twardosci J, K, L

(D - ceramic grinding wheel diameter [nm] with a grit 46 - 100 and hardness J, K, L)
W - szerokosc¢ catkowita Sciernicy ceramicznej [mm]

(W - total width of the ceramic grinding wheel [mm])

DIAMOS - 67 -




DBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
o9 (DIAMOND DRESSERS)

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA OBCIAGACZY DIAMENTOWYCH JEDNOZIARNISTYCH
(GENERAL CONDITIONS OF USE SINGLE POINT DIAMOND DRESSERS)

Dopuszczalne zuzycie wierzchotka diamentu
Acceptable diamond grain consumption

f'r"ﬂ'\ / ' \'x IFY A\
g A A

2 3
Dobrze e Bardzo Zle
Good Bad Very bad
wstepne koncowe
Naddatek dla obciggacza (Allowance for dresser) 0,02-0,03 [mm] 0,01-0,02 [mm]
llos¢ przejs¢ obciggacza (Number of pass ) 2-3 razy (2-3 times) 1-2 razy (1-2 time/times)
Posuw wzdtuzny (longitudinal feed) 0,06-0,15 [mm/obr]

0,02-0,1 [mm/obr]
Prawidtowe uzywanie obciggacza diamentowego:

1. Przed procesem wyréwnywania sciernicy za pomoca obciggacza diamentowego, nalezy bezwzglednie wtaczy¢ doptyw
chtodziwa. W przypadku(pracy bez chtodziwa), moze wystapic¢ znaczne zmniejszenie trwatosci obciggacza lub catkowite
uszkodzenie ziarna diamentu.

2. W celu zapewnienia maksymalnej zywotnosci, obciggacze diamentowe muszg by¢ systematycznie obracane wzdtuz
wiasnej osi, po kazdych 4-5 obciagnieciach.
Proper use of diamond dresser:

1. Before the alignment process of grinding wheel, it is necessary to turn on the coolan supply. In case of working without
coolant supply(dry), the durability of diamond dresser or diamond damage may occurs.

2. In order to ensure maximum durability and tool life, diamond dressers should be rotate around its axis, after each 4-5
full dressings.
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DBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE - WIELOZIARNISTE
(MULTI-POINT DIAMOND DRESSERS)

JSM1

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,0 M2010 -1,0 SM1
1,5 M2010-1,5 SM1 EXTREME
1,75 M2010 - 1,75 SM1

51
doo e 1] —— A
M2110 i o2 —— )
T
69

Wielkos$¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,0 M2110-1,0 SM1
M2110 1,5 EXTREME
Obmagacz dlamentowy wieloziarnisty warstwowy / Multi pomts layered diamond dresser
SWI10
} =it
M2210 | < ]
! -
i E1IR 40 -

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria
Grit size [ct] Product code Shank Quality
M2210-2,5 SM1 EXTREME
Obciagacz diamentowy wieloziarnisty agregatowy / Multi points aggregate diamond dresser
SM1
i == Za
M2220 | =7 B ] @&
== 449 d 1 s
T 40

SW10 5 -
._—-r 45 -
- &9 -

Wielkos$¢ ziarna [ct]

Grit size [ct]

Kod produktu
Product code
M2220 - 5,0

Mocowanie
Shank

Seria
Quality
EXTREME
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OBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)

2019

OBCIAGACZE DIAMENTOWE - WIELOZIARNISTE
(MULTI-POINT DIAMOND DRESSERS)

8 Stozek Morse'a Nr.1
o

i . —‘ i I/"'\ M201OIEKO

| LI« IR

I — | P

: 43 :

Oznaczenie Wymiar Mocowanie Seria
Product code Dimension Shank Quality
M2010 — 1505 1,5x1,5x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 1510 1,5x1,5x10 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 2005 2,0x2,0x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 2010 2,0x2,0x10 NC/CNC SM1/CYL PCD
M2010 — 2505 2,5x2,5x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 2510 2,5x2,5x10 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 3005 3,0x3,0x5 NC/CNC SM1/CYL
M2010 — 3010 3,0x3,0x10 NC/CNC SM1/CYL

Specjalny diament syntetyczny MCD w ksztatcie stupka o jednorodnej strukturze i gestosci
Special synthetic diamond MCD with uniform cross-section
Stozek Morse’a 1 Cylindryczny

SM1 Taper Morse 1 et Cylindrical

Chwyt walcowy Whiadka Diamentowa

e B i
§ {* -8 M2400

30

— -—

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria

Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,5 M2400 - 1,2 CYL 6x30 EXTREME
Obciagacz diamentowy pytowy z ziarnem D64 - D501
Multi points dust diamond dresser with diamonds D64 - D501

SM Wiiadka Diamentowa

B s M40

Wielkos¢ ziarna [ct] Kod produktu Mocowanie Seria

Grit size [ct] Product code Shank Quality
1,5 M2410 - 1,5 SMA1 EXTREME
Obciagacz diamentowy pylowy z ziarnem D64 - D501
Multi points dust diamond dresser with diamonds D64 - D501
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OBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE UKLADANE
(MULTI-LAYER DRESSER)

Cylindryczny

T

M5000 .Stnzek Morse'a Mr.1 . | ff

|| |
|

|
|

|

II.

Oznaczenie llos¢ warstw llo$¢ ziaren Mocowanie Seria

Product code No of Layers No of Diamonds Shank Quality
Standardowe obciggacze uktadane / Standard multipoints dressers
M5135-RMM100 1 6 SM1/CYL
M5180-RMM150 1 9 SM1/CYL
M5225-RMM200 1 12 SM1/CYL EXTREME
M5300-RMM300 1 15 SM1/CYL PROFESJONALNY
M5125-RMC100 5 6 SM1/CYL
M5265-RMC250 5 13 SM1/CYL
M5500-RMC500 5 25 SM1/CYL
Obciggacze ukfadane seria ekonomiczna / Economic dressers

M5100-1/5 1 5 SM1/CYL

M5140-1/7 1 7 SM1/CYL

M5180-1/9 1 9 SM1/CYL

M5200-2/5 2 5 SM1/CYL

M5280-2/7 2 7 SM1/CYL EXTREME

M5360-2/9 2 9 SM1/CYL

M5300-3/5 3 5 SM1/CYL

M5420-3/7 3 7 SM1/CYL

M5500-3/9 3 9 SM1/CYL

Obciggacze uktadane niestandardowe specjalne / Nonstandard and special dressers
M5100-RM100 1 4 SM1/CYL
M5125-RM100 1 5 SM1/CYL
M5155-RM100 1 6 SM1/CYL
M5200-RM100 1 7 SM1/CYL EXTREME
M5205-RM100 2 5 SM1/CYL PROFESJONALNY
M5350-RM100 2 7 SM1/CYL
M5525-RM100 3 7 SM1/CYL
SM1 Stozek Morse’a 1 cYL CyIierryF:zny
Taper Morse 1 Cylindrical
szybsze ostrzenie Sciernicy, wieksza gruboSc warstwy moze byc¢ zbierana przy
Uwagi: jednym przejécjy obc'iqgac'za,, Qardgo dobre qdprowadzanie ciepta, wy§oka trwato$c i
skuteczno$c¢ obciggania Sciernicy, bardziej odporne na uszkodzenia podczas
uzytkowania
. faster wheel's sharpening, very good heat dissipation, high stability and effeciency of
RS dressing, more resistant to damage during working
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OBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE WIELOZIARNISTE UKLADANE

(MULTI-LAYER DRESSER)

CL150/CL185

6 2/
35 | Pn_ )
i — 1 ! e f
— I
Tele J” J15
D o, P
=
o
CL100
_ 85 | N
— E  [oeoe e
— L 1 U
Q‘ _ 185 _
=]
o

Oznaczenie

llo$¢ warstw

llo$¢ ziaren

CL100 RMQ

Mocowanie

Seria

Product code

No of Layers

No of Diamonds

Shank

Quality

Oznaczenie

Product code

llo$¢ warstw

llo$¢ ziaren

Obciggacze dla Sciernic wielkogabarytowych / For large and very wide grinding wheels
CL100-1/8 1 8 SM1/CYL
CL100-2/16 2 8 SM1/CYL EXTREME
CL100-3/24 3 8 SM1/CYL
Specjalne obciggacze / Special dressers
CL150-1/8SP 1 8 SM1/CYL EXTREME
CL185-1/8SP 1 8 SM1/CYL PROFESJONALNY

Wymiar gtéwki

Seria

No of Layers

No of Diamonds
Kwadratowe obciagacze diamentowe / Square diamond dressers

Head Dimensions

Quality

dressing, more resistant to damage during working

DIAMOS

CL100-RMQ150 3 12 10X8X10
CL100-RMQ200 3 16 10x10x10 EXTREME
CL100-RMQ250 3 12 12x12x14 PROFESJONALNY
CL100-RMQ300 5 9 15x15x15
CL100-RMQ500 5 16 15x15x15
SM1 Stozek Morse’a 1 oYL Cyllrfdryf:zny
Taper Morse 1 Cylindrical
szybsze ostrzenie Sciernicy, wieksza grubosc warstwy moze byc zbierana przy
Uwagi: jednym przej$ciu obciggacza, bardzo dobre odporowadzanie ciepta, wysoka trwato$¢
g i skuteczno$¢ obciggania Sciernicy, bardziej odpowrne na uszkodzenia podczas
uzytkowania
Remarks: faster wheel's sharpening, very good heat dissipation, high stability and effeciency of




OBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE KRAZKOWE

(ROLLER DRESSERS)
e i . . .
i A : 1 5
2 | V & :
KRD [ « \ [ __ o=
4 Ve > T e | .
o 4 |
v v ! LTS CMIS  CM2S VR LT CH

Uktadane / Single point roller dresser

Kod produktu Wymiar [mnm] @DxTxH Seria
Product code Dimensions [mm] @dxTxH Quality
4P1/120 @19x6x6 - CN1S
4P1/120 @21x6x6 - CN
4P1/140 J21x6x6 - CN
4P1/160 @21x6x6 - CN
4P1/200 @21x6x6 - CN
4P1/080 @25x6x6 - CN1S
4P1/060 J25x6x6 - CN1S
6P1/100 J17x6x6 - CN1S EXTREME
6P1/120 J17x6x6 - CN1S PROFESJONALNE
6P1/150 J19x6x6 - CN1S
6P1/150 J25x6x6 - CN1S
6P1/150 ?25x6x12 - CN
8P1/120 J17x6x6 - CN1S
8P1/120 J17x6x6 - CN
8P1/120SP @21x6x5 - CN
8P1/160SP @21x6x5 - CN
8P1/200 J25x6x6 - CN1S
Uwagi: 4P1/150 oznacza 4 ziarna diamentu, razem okoto 1,5 kr
Remark: 4P1/150 indicates 4 diamond stones, total about 1,5 ct

Inne wg zamoéwienia / custom-made tools on request

Obciagacze spiekane uktadane / Custom-made tools on request

Ziarna x llos¢

Kod produktu Wymiar [mm] @DxTxH rzedéw Seria
Product code Dimensions [mm] 9DxTxH Diamonds x rows Quality
182 @12x5x4 - CN 18x2
C8-57X2 B17x5x6 - LT1S 57x2
C16-30X4 J18x8x6 - CN1S 30x4
C20-24X4 J18x8x6 - CN1S 24x4
C24-30X4 B21x9x6 - CN1S 30x4 EXTREME
C24S-24X4 @21x9x6 - CN1S 24x4 PROFESJONALNE
CX-30X5 J21x9x6 - CN1S 30x5
C26-48X6 @21x10,5x6 - CN1S 48x6
C26S-48X6 @321x10,5x6 - CN1S 48x6
C36-48X4 @21x8,5x6 - CN1S 48x4
Uwagi: 18x2 oznacza 18 ziaren diamentu utozonych w 2 rzedach
Remark: 18x2 indicates 18 diamond stones located in 2 rows
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sretees OBCIARGACZE DIAMENTOWE

o9 (DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE KRAZKOWE SPECJALNE CDM
(ROLLER DRESSERS)

. Ziarna x llos¢ .
Kod produktu Wymiar [nm] @DxTxH rzedow Seria

Product code Dimensions [mm] @DxTxH Diamonds x rows Quality
CDM10-3x8 8-KAT / 21x9x6 - CN1S 8x3 EXTREME PROFESJONALNE
Uwagi: 8x3 oznacza 8 ziaren diamentu utozonych w 3 rzedach na krawedziach
Remark: 8x3 indicate 8 diamond stones located in 3 rows

OBCIAGACZE DIAMENTOWE TYP REISHAUER
(REISHAUER POLY CRYSTALLINE DIAMOND DRESSERS

Kod produktu Wymiary Dtugos¢ diamentu Seria

Grit size [ct] Dimensions Lenght of diamond Quality
RSH/13 16x51x9,5
RSH 16 x 46 x 9,5

EXTREME
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DBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)

2019

OBCIAGACZE DIAMENTOWE PLYTKOWE
(PLATE DIAMOND DRESSERS)

FMC

Oznaczenie

Product code

Wymiar W - X

Dimension W - X

Ziarno

Diamond size

Seria

Quality

M2500-FND110/09 10x10 711/900
M2500-FND110/11 10x10 1001/1181

M2500-FND115/09 10x15 711/900

M2500-FND115/11 10x15 1001/1181

M2500-FND510/09 15x10 711/900

M2500-FND510/11 15x10 1001/1181 EXTREME
M2500-FND515/09 15x15 711/900 PROFESJONALNY
M2500-FND515/11 15x15 1001/1181

M2500-FND210/09 20x10 711/900

M2500-FND210/11 20x10 1001/1181

M2500-FND215/09 20x15 711/900

M2500-FND215/11 20x15 1001/1181

X1 =28-30-33 [mm]
D711/900 dla $ciernic o ziarnisto$ci 60-80-100-120
D1001/1181 dla $ciernic o ziarnistosci 46 - 54 - 60

l-'-‘l-g;l-_-l ""1."- e
- ] - B |
o W
s Al
o JE= FML| = -J| (4
"] . B v | ieglit :
hete =1 Vsl =g

llo$¢ stupkow Wymiar stupkéw

diamentowych diamentowych SO
No of MCD Dimension MCD MCD orientation Quality
1-2-3-4 0,4x0,4 P/S
1-2-3-4 0,6x0,6 P/S
1-2-3-4 0,8x0,8 P/S EXTREME
LaZstat D RS PROFESJONALNY
1-2-3-4 1,2x1,2 P/S
P Utozenie proste / Straight orientation
S Utozenie skosne / Cross orienattion
Specjalny diament syntetyczny MCD w ksztatcie stupka o jednorodnej strukturze i ggstosci
Special synthetic diamond MCD with uniform cross-section
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DBCIF!GFICZE DIRMENTOWE
(DIAMOND DRESSERS)

2019

OBCIAGACZE DIAMENTOWE SZLIFOWANE
(GRINDED DIAMOND DRESSERS)

Oznaczenie

Wymiary

DIAFORM / CHISEL

Seria

Product code Dimensions Quality
M3500-0,35 30xR0,125mm precyzyjny

M3500-0,50 40xR0,125mm 40xR0,250mm precyzyjny EXTREME
M3500-0,50 60xR0,125mm 60xR0,250mm precyzyjny

M3500-0,50 60xR0,500mm precyzyjny
M3500-0,50SP 30xR0,125mm precyzyjny
M3500-0,50SP 40xR0,125mm 40xR0,250mm precyzyjny EXTREME
M3500-0,50SP 60xR0,125mm 60xR0,250mm precyzyjny PROFESJONALNY
M3500-0,50SP 60xR0,500mm precyzyjny

O O

Prod ode Prod od D e O @
REISHAUER MSO L

na zamoéwienie
SCHAUDT JUNG on request EXTREME
FORTUNA JUNGNER

Uwagi: obciagacze diamentowe szlifowane specjalne wykonywane na zaméwienie wg podanej specyfikacji

Remark: special diamond profile dressers made on request

FORTUNA SCHAUDT DIAFORM
& B
g rl_\ ..--11# '111
- i --f‘-._ T i :_"_ : i . i ,.f{ ﬁ
= ! - =i T oY _‘.. u
o - - e i — F. o L'I--l r
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Oznaczenie Promien [mm] Wymiary Seria

Dimensions

Quality

Product code

Radius [mm]

M3010-040-005 R=0,05 40
M3010-060-010 R=0,10 60
M3010-075-015 R=0,15 75 d/L
M3010-090-020 R=0,20 90
M3010-090-025 R=0,25 90
EXTREME
M3010-060TP 60
M3010-075TP wg zaméwienia 75
M3010-090TP on request 90 d/L
M3010-120TP | R=0,075-0,75 120
Regeneracja / Retrofit on request
Wymiary d, L wg zamoéwienia / Dimensions d, L made on request
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OBCIARGACZE DIAMENTOWE

o9 (DIAMOND DRESSERS)

OBCIAGACZE DIAMENTOWE RECZNE
(HAND DIAMOND DRESSERS)

Kod produktu Wymiar ptytki diamentowej AxBxC [mm] Dlugos¢ catkowita [mm]

Product code

Dimensions [mm] AxBxC

Total lenght [mm]

.

RHC250 12x20x4,5 220
RHC400 20x15x4,5 220
RHC600 20x18x4,5 220
RHC250/F 20x12x4,5 220 EXTREME
RHC400/F 20x15x4,5 220 PROFESJONALNE
RHC600/F 20x18x4,5 220
RHC250/FC 20x12x4,5 220
RHC400/FC 20x15x4,5 220
RHC600/FC 20x18x4,5 220
RH100 10x15x12 (12 diamentow) 220
RH200 20x10x12 (21 diamentow) 220 RO O LNE
RH400 24x13x12 (40 diamentow) 220
Specjalny uktadany obciagacz diamentowy reczny 3 pozycje utozenia
RH400SP 24x13x12 (40 diamentow) EXTREME
rgczka do RH400SP Fi=16mm 300 PROFESJONALNE

RH400/SP
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OBCIARGACZE DIAMENTOWE
(DJIAMOND DRESSERS)

2019

OBCIAGACZE CERAMICZNE
(CERAMIC DRESSING STONES)

Obciggacz ceramiczny bezdiamentowy dla sciernic
Ceramic dresser without diamond for grinding wheels

Kod produktu Wymiar [mm] Zastosowanie

Product code Dimensions [mm] Application
HD24Q 25x50x200 tylko dla $ciernic ceramicznych — profilowanie/obcigganie only for ceramic wheels — profile/dressing
HD24Q 30x30x200 tylko dla Sciernic ceramicznych — profilowanie/obcigganie only for ceramic wheels — profile/dressing
HD 40 16x16x150 dla $ciernic DIA/CBN — profilowanie for DIA/CBN wheels — reprofile
HD 30 16x16x150 dla Sciernic DIA/CBN (D107 - D181) — czyszczenie/ostrzenie DIA/CBN wheels (D107 — D181) — cleaning/sharpening
HD 20 16x16x150 dla Sciernic DIA/CBN (D64 — D91) — czyszczenie/ostrzenie DIA/CBN wheels (D64 — D91) — cleaning/sharpening
HD 10 16x16x150 dla $ciernic DIA/CBN (D35 — D54) — czyszczenie/ostrzenie DIA/CBN wheels (D35 — D54) — cleaning/sharpening

Dodatkowe informacje: Osetki Nr 10 — 20 — 30 — 40 przeznaczone dla $ciernic diamentowych i borazonowych CBN
Additional Information: Whetstones No. 10 — 20 — 30 — 40 designed for diamond and CBN wheels

RYSIKI DIAMENTOWE SZLIFOWANE
(GRINDED DIAMOND SCRIBERS)

Kod produktu
(Product code)
RYS - DIAM
Dodatkowe informacje: wysuwana i regulowana koncéwka robocza, metalowa oprawka z klipsem

Additional Information: sliding and adjustable tip, metal holder with clip

szklo, szklo laboratoryjne, stal, stal utwardzona, stal INOX, metale niezelazne, kamienie

Zastosowanie: pétszlachetne, weglik spiekany, ceramika techniczna, twarde tworzywa sztuczne

glass, laboratory glass, steel, hardened steel, INOX, non-ferrous metals, precious stones,

Application: carbide, technical ceramics, hard plastics
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POZOSTRLE NARZEDZIA DIAMENTOWE
(OTHER DIAMOND TOOLS)

NAGNIATAKI DIAMENTOWE
(BURNISHING SMOOTHING TOOL)
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POZOSTRLE NARZEDZIA DIAMENTOWE
(OTHER DIARMOND TOOLS)
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NAGNIATAKI DIAMENTOWE
(BURNISHING SMOOTHING TOOL)

Nagniataki diamentowe s3g specjalng grupg narzedzi diamentowych przeznaczong do slizgowej bezwiérowej obrébki
wykanczajgcej poprzez zgniot powierzchni materiatu na zimno.

Obrébka musi by¢ prowadzona z chtodzeniem tak aby temperatura w strefie kontaktu nie przekraczata 700 stopni Celcjusza.
Zaleznie od parametrow obrobki slizgowej mozna uzyska¢ powierzchnie o chropowatosci w zakresie Ra = 0,05 - 0,25
mikrometra zaréwno z dociskiem sprezystym jak i sztywnym.

Procesowi obrébki slizgowej moga by¢ poddawane:
- stale zwykte i stale hartowane do 65HRC

- staliwa i zeliwa

- stopy miedzi i aluminium

- rozne powtoki i pokrycia galwaniczne

- materiaty cienkoscienne

Narzedzie diamentowe do nagniatania slizgowego wykonane jest najczesciej z diamentu syntetycznego MCD lub kompozytu
diamentowego. Narzedzie posiada kuliste sferyczne zakonczenie damentowe o rézny promieniu R w zaleznosci od typu
i twardosci materiatu obrabianego.

Podstawowe parametry pracy:

Posuw nagniataka: 0,03 — 0,12 mm/obr
Nacisk roboczy: do 200 N

Gtebokosé¢ dosuwu: 0,02-0,05 mm

Diamond burnishing tools are a special group of diamond tools designed for slippery finishing by micro crushing the surface
of the material in cold. The treatment must be carried out with cooling so that the contact temperature does not exceed 700
degrees Celsius. Depending on the sliding treatment parameters, a final surface quality can be obtained in the range of
Ra = 0,05 - 0,25 micrometer, both with spring and rigid clamping.

The sliding process can be subjected to:
- steel and tempered steel up to 65HRC

- cast steel and cast iron

- copper and aluminum alloys

- different technical and galvanic coatings
- thin-walled materials

The diamond tool for sliding burnishing is usually made of synthetic diamond MCD or diamond composite.
The tool has a spherical shaped diamond on the top with different radius R depending on the type and hardness of the
workpiece.

Basic performance parameters:
Feedrate: 0,03 - 0,12 mm / rev

Working pressure: up to 200 N

Infeed depth: 0.01-0.05 mm
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POZOSTRALE NARZEDZIA DIAMENTOWE
(OTHER DIAMOND TOOLS)

NAGNIATAKI DIAMENTOWE
(BURNISHING SMOOTHING TOOL)

TYP 1 -

Diamond ct
6 10 05-10-15-20 0,2-0,5
05-10-1,5
8 20 20-25 0,3-0,6

TYp2 ||  TtYyP3| o 4 |

D [mm] d [mm] L [mm] R [mm] Diamond ct

05-10-15
10 6 22 20-25-3,0 0,35-0,75
3,56-4,0
056-10-15
12 8 32 20-25-3,0 0,35-0,75
3,56-4,0

Inne wymiary na zapytanie ( Custom-made wheels on request )
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POZOSTRLE NARZEDZIA DIRAMENTOWE
(OTHER DIAMOND TOOLS)

FREZY | NOZE DIAMENTOWE JUBILERSKIE
(DIAMOND TOOLS FOR JEWELRY)

Frezy i noze diamentowe jubilerskie stosowane sg w obrdbce koncowej elementéw z metali szlachetnych i metali kolorowych
(ztoto, srebro oraz ich stopy). Odpowiednia geometria i wiasnosci diamentu zapewniajg uzyskanie bardzo dobrej powierzchni
po obrébce. Frezy i noze jubilerskie wykonujemy réwniez wedtug zamowien indywidualnych.

The diamond tools and cutters are used in the final machining of precious metals and non-ferrous metals (gold, silver and their
alloys). The appropriate geometry and properties of the diamond provide a very good surface finish after machining. We also
make diamond cutters according to individual orders.
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e POZOSTRALE NARZEDZIA DIRAMENTOWE
(OTHER DIAMOND TOOLS)
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IGLY DIAMENTOWE DO GRAWEROWANIA
(DIAMONDS NEEDLES FOR ENGRAVING)

Igty diamentowe przeznaczone sg do grawerowania w kamieniu, szkle oraz metalach. Najczesciej wykorzystywane na
maszynach i grawerkach / ploterach CNC. Igty diamentowe wykonywane sg w wielu oprawkach réwniez na zamdwienie.

Diamond needles are designed for engraving in stone, glass and metal. They are commonly used on CNC machines and
engravers / plotters. Diamond needles are made in many type of holders also produce on request.
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Code D [mm] d [mm] L [mm] a[°] A [mm]
DK1 5 3,4 22 110 7
DK2 6 3,5 13 100 8
DK3 5 M3 22 110 7
DK4 5 M4 22 110 7

Code D [mm] d [mm] a[°] A [mm] B[mm] D1 [mm]

_DKs | 5 32 25 9% 8 | 2

L 2 Code d [mm] L [mm] a[°]
= : DK6 6,35 160 90/120/150
& i DK7 6,00 160 90/120/150
- DKS8 4,36 165 90/120/150
(i DK9 4,00 110 90/120/150
A DK10 3,175 115 90/120/150
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DIAMOS
ul. Topolowa 25
47-420 Kuznia Raciborska
www.diamos.eu

SKLEP:
www.perfektos.istore.pl
ONLINE SHOP:
www.diamostools.eu

E-MAIL:
biuro@diamos.eu
biuro@diamos.pl

TEL / PHONE NUMBERS:
Tel.: +48 32 441 69 90
Tel.: +48 32 454 40 50
Fax.: +48 32 720 26 96

DORADZTWO TECHNICZNE / CUSTOMER SERVICE:
Tel.: +48 605 034 956
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